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dziatajgc jako producent deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Automatyczna linia napetniajgca do wysiewu nasion typu: ANT-5

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz.U. Nr199, poz.1228)
i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. (Dz. U. UE L157 z 09.06.2006, str.24)

Nazwa, adres i numer jednostki notyfikowane;j:
TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

02-146 Warszawa ul. 17 Stycznia 56

Nr certyfikatu badania typu WE: 26630210/2011

Do oceny zgodno$ci zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:
EN 60204-1, EN 12100-1, EN 12100-2, EN 14121, EN 953.

Osoba upowazniona do zatwierdzenia dokumentacji technicznej:
Tomasz Rudnicki adres: ul. Bazanta 15; 96-321 Zabia Wola; Zareby

Niniejsza deklaracja zgodno$ci WE traci swojg waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Zabia Wola 20 01 2011 Rudnicki Tomasz

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie i podpis osoby upowaznionej do
sporzadzenia deklaracji
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1. Wstep
Instrukcja zawiera informacje niezbedne do prawidtowego zainstalowania i uzytkowania automatycznej linii
napetniajgcej do wysiewu nasion w tace wielokomérkowe ANT 5.

Osoby upowaznione do uzytkowania, konserwacji i obstugi powinny zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Umozliwi ona bezawaryjng eksploatacje i objasni zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem urzadzenia.

2. Oznakowanie maszyny
2.1. Tabliczki informacyjne

Na maszynie umieszczono piktogramy ostrzegawcze . Informujg one o obowigzkach os6b obstugujacych
urzadzenie i ostrzegajg o potencjalnych zagrozeniach.

Prosze przeczyta¢ uwaznie instrukcje i informacje zwigzane z naklejonymi piktogramami.

Piktogram informujacy o obowigzku
przestudiowania instrukcji przez operatora i osoby
obstugujace
)
A

UWAGA! UWABA ! UWAGA!
NIEBEZPIECZENSTWO WIEBEZP ECTENSTWO ELEMENTY RUCHOME
L Piktogramy ostrzegawcze

IAKAZ

ZDEJMOWANIA OSEON NAPRAWIANIA
PODCZAS PRACY URZADZENIA URZADZENIA W RUCHU

URZADIENIE
MUZE UBSLUGIWAL
TYLKD 05084 UPRAWNIONA

Piktogramy zakazu Piktogram informacyjno nakazowy

X Piktogram oznaczajgcy obowigzek utylizaciji
 —il

urzadzenia przez przedsiebirstwa zajmujace sie
recyklingiem surowcow.

Uwaga!

*Jezeli piktogramy umieszczone na maszynie ulegng uszkodzeniu lub stang sie nieczytelne nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem ANT-Polska w celu ich uzupetnienia



2.2. Tabliczki znamionowe

POLSKA

WYTWORNIA MASZYN I URZADZEN
Automatyczna linia napetniajaca
do wysiewu nasion w tace wielokomérkowe
Transporter gtéwny

¥ou

Typ/Model

Nr serii

Rok produkcji
Waga urzadzenia
Zasilanie

Moc znamionowa

C€

ANTS TG
10/001

2010

180kg

AC 230V,~50HZ
2kw

tel. kom. 0502 270 983 tel./fax 046 858 90 07, www.siewniki.pl
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ANT - POLSKA Tomasz Rudnicki, 96-321 Zabia Wola, Zareby ul. Bazanta 15
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POLSKA

WYTWORNIA MASZYN 1 URZADZEN

C€

Automatyczna linia napetniajaca
do wysiewu nasion w tace wielokomarkowe
Modut nawodnienia

Typ/Maodel
Nr serii
Rok produkcji

Waga urzadzenia

Zasilanie

Cisnienie instalacii wodnej

ANTS TM_NW
10/001

2010

45kg

DC 24V

0,5 - 4 bar
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ANT - POLSKA Tomasz Rudnicki, 96-321 Zabia Wola, Zargby ul. Bazanta 15
tel. kom. 0502 270 983 tel./fax 046 858 90 07, www.siewniki.pl

POLSKA

WYTWORNLA MASZYN | URZADZEN
Automatyczna linia napetniajaca
do wysiewu nasion w tace wielokomérkowe
Modut rozsiewacza perlitu

Typ/Model

Nr serii

Rok produkcji
Waga urzadzenia
Zasilanie

Moc zainstalowana

C€

ANTS TM_RP
10/001

2010

48kg

AC~ 38B0V,50HZ
0,06kW

tel. kom. 0502 270 983 tel./fax 046 858 90 07, www.siewniki.pl

)
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ANT - POLSKA Tomasz Rudnicki, 96-321 Zabia Wola, Zareby ul. Bazanta 15
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3. Przeznaczenie maszyny

Automatyczna linia ANT 5 przeznaczona jest do;
e napetniania tac substratem,
e wysiewu nasion w poszczegolne komérki tacy,
e przykrywania nasion substancjami optymalizujacymi warunki wilgotnosciowe
( perlitem, wermikulitem, piaskiem lub torfem)
e nawadniania zasianych tac.

Jej zadaniem jest usprawnienie proceséw zwigzanych z wysiewem nasion w komorki tac.
Przystosowana jest do obstugi roznych tac i spetnia wymagania zwigzane z utrzymaniem higieny produkciji.

Ze wzgledu na bardzo duzg wydajno$¢ urzadzenia oferta kierowana jest do gospodarstw wielkotowarowych.

4. Parametry techniczno-eksploatacyjne

Dane techniczne

o  Wymiary - dlugosé 6230 mm
- szerokos¢é 930 mm
- wysokosé 1520 mm

o Klasa bezpieczenstwa P44

e Masa catkowita 295kg

e Zasilanie ~ 230V

e Zasilanie sterowania DC 24V

e Moc zainstalowana 2 kW

e Zabezpieczenie przecigzeniowe 16A

e Liczba motoreduktorow 4

e Predkos¢ pasa transmisyjnego regulowana max 0,35m/s

¢ Maksymalna temp otoczenia +35°C

e Dysze nawadniajace 2 *0,31s

e Cisnienie w instalacji hydraulicznej 2-3 bar

¢ Maksymalny poziom mocy akustycznej 72dB

Informacje dodatkowe

Uwaga! Urzadzenie przystosowano do pracy w warunkach zmiennej wilgotnosci przy temperaturze od +1°C
do +35°C. Jezeli maszyna bedzie pozostawaé w pomieszczeniu o duzym nastonecznieniu nalezy jg ostoni¢ w
celu zabezpieczenia wrazliwych na UV elementéw (np. paséw transportujacych).



Widok linii ANT5 od frontu

iy



Widok linii ANT5 od tytu




5. Wyposazenie maszyny

5.1. Wyposazenie standardowe

1. Instrukcja oryginalna linii ANTS 1x
2. Instrukcja oryginalna przemiennika czestotliwosci 1x
3. Linka i zaciski wytacznika bezpieczenstwa 1x
4. Bolce montazowe dla wersji z ptytkami aluminiowymi 8x
5. Trzypunktowe gniazdo zasilania AC230V16A 1x
6. tancuch przeniesienia napedu z zapinka 2X
7. Szybkoztgcza hydrauliczne 3x
8. Elastyczny tacznik - waz hydrauliczny 1.5mb 1x
9. Kluczyk do skrzynki sterowniczej 1x
10. Szuflady sciekowe 2X
11. Kuwety na odpad produkcyjny 3x

Poniewaz maszyna ma bezposredni kontakt z substancjami chemicznymi, w srodowisku o podwyzszonej
wilgotno$ci przy silnym nastonecznieniu, elementy konstrukcyjne wykonano z materiatéw odpornych na
korozje i podwyzszone temperatury.

Linia ANT 5 obstuguje wiekszo$¢ tac wielokomérkowych i wspétpracuje z pneumatycznymi oraz
mechanicznymi siewnikami.

Urzadzenie ma konstrukcje modutowg. Umozliwia szybkie dostosowanie sekwencji modutéw do potrzeb
produkcji.

5.2.Wyposazenie specjalne

Klucze nimbusowe
Klucze ptaskie oczkowe
Kombinerki

Srubokret

PN~

5.3.Wyposazenie dodatkowe linii ANT5 stanowia:

5. Pompa powietrza PP2
6. Separator nasion SN250
7. Siewnik pneumatyczny lub mechaniczny (typ w zaleznosci od potrzeb)

6. Opis konstrukcji maszyny i przeznaczenia poszczegoélnych elementéw

Automatyczna Linia ANT5 odznacza sie zwartg budowa, tatwym montazem i bezpieczng obstugg oraz
niezawodnoscig w dziataniu.

W skifad Linii ANTS wchodza;:

1. Stolik podawania SP

2. Transporter gtowny ™ TG

3. Modut rozsiewajacy M_RP lub M_RPI
4. Modut nawadniajacy M_NW

5. Stolik odbioru SO



Opis podzespotéw wchodzacych w skiad linii ANT5:

6.1. Stolik podawania SP

Zadaniem stolika jest utatwienie podawania tac. Blat wyposazono w regulacje pozwalajaca
zminimalizowac przestrzen miedzy pasem i krawedzig stolika.

Stolik podawania tac

6.2. Transporter gtéwny TG z zainstalowanym urzadzeniem napetniajacym

Transporter gtéwny widok od frontu

Transporter TG stanowi integralng czes$¢ linii. Jego zadaniem jest przeprowadzanie tac kolejno przez:
urzgdzenie napetniajace i siewnik. Poniewaz jest miejscem skupiajgcym wszystkie elementy sterowania linig
tworzy stanowisko operatora. Ponad to jest zrédtem napedu, zasilania i sterowania modutéw rozsiewacza
perlitu M_RP oraz nawodnienia M_NW.

10



11

Transporter gtéwny widok od tytu

Trzon transportera TG tworzy wykonana ceownikdw aluminiowych rama, do ktérej przykrecono nogi
uzbrojone w skretne kota (patrz uktad jezdny linii) oraz dzwignie podnoszenia prowadnic.

(patrz uktad dostosowania linii).

Wewnatrz ramy umieszczono elementy mechanizmu podnoszenia prowadnic transportera (patrz uktad
dostosowania linii) oraz dwie rury duzej srednicy. Biegng one w poprzek rozpierajac i usztywniajac
konstrukcje. Rury te stanowig ostone dla instalacji sterowniczej (patrz uktad sterowania linii) prowadzonej z
jednej strony ramy na druga.

Blat transportera wykonano ze stali nierdzewnej i usztywniono od spodu poprzeczkami. Elementem
transportujgcym jest pas napedzany watkiem potgczonym z motoreduktorem. (Patrz uktad napedowy linii)
Na prowadnicach podnoszenia zamontowano watek dociskowy tac oraz urzgdzenie napetniajgce tace
substratem. Zadaniem watka dociskowego jest utrzymanie tac w okreslonej pozycji na pasie transmisyjnym.
Zapobiega on rozsuwaniu sie tac przechodzacych pod urzadzeniem napetniajacym, ktérego watek
zgarniajgcy obraca sie przeciwnie do biegu tac.

Watek dociskowy tac pod urzadzeniem napetniajacym.
Powyzej watka widoczna ruchoma ostona watka dociskowego.
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Mocowanie pompy powietrza

W ramie TG na wysokosci siewnika umieszczono dwie gumowe tuleje.

W tuleje wsuwa sie bolce mocowania pompy. Po zawieszeniu pompe nalezy podtagczy¢ do gniazda
umieszczonego na skrzyni sterowniczej z tytu linii.

Transporter glowny wyposazono w nastepujace uktady i urzadzenia:

6.2.1. Uktad jezdny

Konstrukgja linii ANT 5 pozwala na proste roztgczanie modutéw maszyny, co utatwia przemieszczanie. Nogi
TG i modutéw wyposazono w skretne kota z hamulcami. Umozliwiajg one manipulowanie urzadzeniem.
Ze wzgledu na duzg mase TG do przemieszczania linii niezbedne sg dwie osoby.

Po przeprowadzeniu, ustawieniu i ponownym potgczeniu modutéw linie powinno sie unieruchomic, blokujac
hamulce két.

— |

Noga transportera z kotem jezdnym wyposazonym w hamulec zaciskowy
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6.2.2. Uklad dostosowania linii

Dzieki uktadowi dostosowania linia automatyczna ANTS5 jest urzgdzeniem uniwersalnym, umozliwiajgcym
napetnianie tac réznych wielkosci.
Linie zaprojektowano tak, aby byta mozliwa zmiana wysokosci i szeroko$ci stotu transportera. Rozwigzanie
pozwala jg dostosowa¢ do kazdej tacy w zakresie wysokosci 40-85mm i szerokosci 320-400mm.
Regulacje pionowa przeprowadza sie przy pomocy korb umieszczonych pod linig, a poziomg recznie
blokujac pokrettami listwy prowadzace.

-
g 5 o7

Pod rama linii znajduja sie dwie korby podnoszenia
Powyzej widoczne sg umocowane na ramie pod prowadnicg tabletki srub podnoszenia

Prawa korba przeznaczona jest do podnoszenia prowadnic stotu, natomiast lewa stabilizuje pozycje. Przy
podnoszeniu nalezy uzywacé korby na zmiane. Prowadnice przednia i tylna podnoszg sie rownoczes$nie dzieki
przektadni pasowej zainstalowanej wewnatrz ramy transportera.

Widoczne pokretta zaciskowe prowadnic stotu

Zmiane szerokosci stotu uzyskuje sie przez przesuniecie uchylnych katownikéw zamontowanych na
prowadnicach. Potozenie ustala sie dokrecajac zaciski na katownikach.
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6.2.3. Uklad zasilania

Linia ANTS5 zasilana jest napieciem AC~230V.

Wityczka jest przystosowana do trzypunktowego gniazda 230V/ 16A z zerowaniem.

Po podtaczeniu linii do gniazda nalezy przy pierwszym uruchomieniu wiaczyé bezpiecznik zabezpieczajacy
znajdujacy sie wewnatrz skrzyni sterowniczej i zamknac¢ skrzynie.

Nastepnie nalezy wtaczy¢é umieszczony na skrzyni sterowniczej wytacznik gtéwny zasilania. Powinny zapali¢
sie lampki sygnalizacyjne niebieska informujaca, ze jest napiecie w sieci i czerwona informujaca, ze ukfad
zasilajacy nie jest uzbrojony. Do tego momentu linia jest podtgczona, ale pozbawiona zasilania. Dopiero
wcisniecie przycisku chwilowego START znajdujacego sie w panelu sterujacym, uzbraja przemienniki
czestotliwosci i doprowadza napiecie do uktadu sterujgcego DC24V. Gdy linia jest uzbrojona, gasnie
czerwona lampka sygnalizacyjna a zapala sie zielona sygnalizacja na przycisku informujgca o gotowosci linii
do pracy.

Przycisk START uruchamia przemienniki czestotliwosci. Umozliwiajg one ptynny rozruch urzadzen, regulacje
ich predkosci i sg one zrédtem zasilania motoreduktoréw. Podajg napiecie na zaciski:

e Motoreduktoréw napedu linii, AC~380V
e Motoreduktora urzadzenia napetniajgcego, AC~380V
e Motoreduktora rozsiewacza. AC~380V

Przycisk START odpowiada takze za podanie napiecia na:

e wytgcznik urzadzenia napetniajgcego DC 24V
e wylgcznik rozsiewacza DC 24V
e wylacznik zaworu zraszania DC 24V
o wytgcznik oswietlenia DC 24V
e wylgcznik linii DC 24V
o grzybkowy wytgcznik awaryjny DC 24V
e linkowy wylgcznik bezpieczenstwa DC 24V
e gniazdo pompy powietrza AC~230V
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6.2.4. Uklad napedowy TG

Naped TG stanowig dwa zsynchronizowane motoreduktory.

Moment obrotowy pierwszego przekazywany jest bezposrednio na pas transmisyjny TG oraz posrednio na
pasy transmisyjne modutéw TM_RP oraz TM_NW przez przektadnie tancuchowsg .

Moment obrotowy drugiego przekazywany jest na o$ watka dociskowego TG stabilizujgcego ruch postepowy
tac. Oba motoreduktory sg sprzezone elektrycznie .Majg te same parametry( moment obrotowy i przetozenie)
i uruchamiajg sie jednoczesnie. Sg zasilane pradem tréjfazowym z jednego przemiennika czestotliwosci.
Umozliwia on regulacje obrotéw oraz czasow rozbiegu (3sek) i zatrzymania (1sek) obu motoreduktoréw
napedu TG.

Motoreduktor watka dociskowego po lewej oraz motoreduktor
napedu urzadzenia napetniajacego po prawe;j.

Obrotami motoreduktoréw i tym samym predkoscig przesuwajgcego sie pasa steruje operator z pulpitu
sterowniczego.

Elementem transportujagcym tace jest pas transmisyjny.

Aby zapobiec rozsuwaniu i zatrzymywaniu sie tac, transporter gtéwny TG wyposazono w pas o duzej
przyczepnosci. Pas ten posiada specjalng fakture gwarantujgca duzg przyczepnosc tac, dlatego nawet w
warunkach zabrudzenia tasmy substratem tace nie tracq przyczepnos$ci. Dodatkowo watek dociskowy
stabilizuje pozycje tacy na pasie.
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6.2.5. Urzadzenie napetniajace

Urzadzenie napetniajgce zamontowano na transporterze za watkiem dociskowym.
Przeznaczone jest do napetniania i odpowiedniego zageszczania substratu w tacach wielokomérkowych,
kuwetach wysiewnych oraz doniczkach umieszczonych w tacach matkach.
Urzadzenie napetnia tace dozujgc substrat torfowy lub inne podtoze organiczne o drobnej granulaciji,
pozbawione ciat statych wiekszych niz 2mm.
Kosz zasypowy wykonano z ptyt aluminiowych. Zamontowano w nim stalowy watek zgarniajacy oraz napiety
na dwoch watkach listwowy pas transmisyjny.
Watek zgarniajgcy i watek napedowy pasa sg ze sobg sprzezone przektadnig zebatg i napedzane
motoreduktorem. Urzadzenie posiada niezalezny naped i ptynng regulacje predkosci pasa.
Pas listwowy spetnia trzy funkcje:

o Wysypuje ze zbiornika substrat i napelniania nim tace
Tylna Sciana kosza zasypowego tworzy zasuwe. llos¢ podawanego substratu reguluje sie unoszac lub
opuszczajac pokrettem zasuwe dozownika.

o Ubija substrat w przesuwajacych sie pod nim tacach
Zageszczenie substratu w tacy jest regulowane z pulpitu sterowniczego predkoscig pasa
Listwowego podajgcego substrat. Zwiekszenie szybkos$ci pasa zageszcza substrat w tacach, ale przyczynia
sie takze do intensywniejszego wysypywania substratu na tace. Nalezy, zatem przy pomocy zasuwy
dostosowac wielkos¢ szczeliny uwalniajacej substrat do predkosci pasa.

¢ Usuwa nadmiar substratu do kosza zasypowego.
Nadmiar wysypanego na tace substratu powraca do kosza zasypowego dzieki przeciwbieznemu ruchowi
watka zgarniajgcego i pasa listwowego.

Ze wzgledu na duza liczbe elementéw obracajacych sie uznano, ze urzadzenie napetniajagce moze stanowié
zagrozenie dla zdrowia i zycia oséb obstugujacych. Z tego powodu urzadzenie wyposazono w ostony i
piktogramy ostrzegawcze zabezpieczajace ruchome elementy zwiekszajac bezpieczenstwo

D4

Ostony oznaczono piktogramem zakazujacym
zdejmowania oston z pracujacego badz wtgczonego urzadzenia.

W zwigzku z wystepujacymi zagrozeniami w urzadzenie ostonigto nastepujgcymi ostonami:

- Oslona kosza zasypowego — uchylna krata zamykajaca dostep od géry do kosza urzadzenia
napetniajgcego. Poniewaz zdarza sie, ze wraz z substratem dostanie sie do kosza niepozadany element,
pozostawiono mozliwo$¢ penetracji kosza. Aby podnies¢ krate nalezy wylaczy¢ linie, poluzowac¢ nakretki
mocujace i podnies¢ krate. Po usunieciu ciata obcego zamkng¢ ostone i przykreci¢ ponownie nakretki.

Krata zabezpieczajgca kosza zasypowego
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- Ostona pasa listwowego — krata zamykajgca dostep do zsypu urzadzenia napetniajacego. W przypadku
dostania sie niepozadanego przedmiotu pod urzgdzenie nalezy odtgczy¢ linie od zasilania i mozna zdjg¢ krate
luzujgac mocujace nakretki. Po przeprowadzeniu inspekcji zsypu nalezy krate zatozy¢ i przykrecic.

Os{ona(kfata ostaniajaca) pasa listwowego podajnika
Widoczne pokretto dozownika reguluje szczeline miedzy pasem i tylng sciang komory,
ponizej zamknieta ostona watka dociskowego

-Ostona watka dociskowego — Uchylna pokrywa, ktoérej zadaniem jest uniemozliwienie kontaktu osob
pracujacych na linii z obracajgcym sie watkiem docisku tac. Podczas pracy linii ostona zawsze powinna by¢
opuszczona i przykrecona. Aby podnies¢ ostone by wyczysci¢ watek nalezy bezwzglednie odtgczy¢ linie od
zasilana.

Ostone oznaczono piktogramami uwaga! niebezpieczenstwo zmiazdzenia oraz zakazem unoszenia ostony
podczas pracy

Uchylona ostona watka dociskowego

- Ostony listwy czyszczacej (usuwajacej substrat z wewnetrznej strony pasa podczas pracy linii).

Sa to ostony zatozone po obu stronach urzadzenia napetniajacego zamykajace dostep do komory zgarniaka
po wewnetrznej stronie pasa listwowego. Za kazdym razem po zakonczeniu wysiewu nalezy odtgczy¢ linie od
zasilania, zdja¢ ostone od frontu linii i sprawdzi¢ stan zabrudzenia pasa. Jezeli to konieczne nalezy wyjaé
zgarniak i wyczysci¢ pas. Nastepnie umiesci¢ zgarniak na miejscu i zatozy¢ ostone.
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vl

Urzadzenie napetniajgce ze zdjetg ostong,

Do czyszczenia wewnetrznej przestrzeni pasa listwowego zgarniak nalezy wyja¢. Trzeba jednak zachowac
szczegoblng uwage przy zakladaniu. Ramiona zgarniaka powinny by¢ symetrycznie zaczepione po obu
stronach komory. Jezeli ktdéres$ z ramion nie zostanie poprawnie zaczepione przy uruchomieniu zgarniak
zostanie wciggniety i uszkodzi pas listwowy lub inny element urzadzenia napetniajacego.

Zgarniak czyszczgcy pas urzadzenia napetniajgcego
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Widok do wnetrza kosza zasypowego

- Oslona przektadni. Blaszana skrzynka zamykajgca dostep do przekfadni zebatej urzadzenia
napetniajgcego. Ostone zdejmujemy wytacznie w przypadku sprawdzenia stanu lub wymiany két przektadni.

Nieostonieta przektadnia jest elementem wyjatkowo niebezpiecznym!

A

e Bezwzglednie zabrania sie uruchamiania linii pozbawionej ostony przekfadni.

- Ostona watka zgarniajacego i mocowanie siewnika

Ostone stanowi blaszane wyprofilowane zabezpieczenie umieszczone z przodu kosza zasypowego
urzadzenia napetniajgcego. Jego zadaniem jest uniemozliwienie kontaktu osob pracujgcych na linii z
obracajgcym sie watkiem zgarniajgcym. Watek obraca sie przeciwnie do ruchu tac.

Ostona jest elementem statym zdejmowanym wytgcznie podczas remontu urzadzenia.
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Mocowanie siewnika

Z przodu urzgdzenia napetniajgcego nad ostong watka zgarniajgcego zamontowano pret, po ktérym
swobodnie przesuwajg sie dwa ptaskowniki stanowigce zaczep siewnika. Mimo, ze sg wahliwe utrzymujg
siewnik sztywno wzgledem poprzecznej osi transportera. Ich funkcjg jest utrzymanie siewnika w pozycji
zgodnej z ruchem tac i uniemozliwienie zmiany potozenia podczas pracy.

6.2.6. Uklad sterowania

TG jest sprzezony mechanicznie i elektrycznie z wszystkimi podzespotami.

Skrzynia sterownicza z boku widoczne gniazda podtgczern modutéw, z géry lampki sygnalizacyjne.

Rozbudowane sterowanie linii, uzbrojone w zabezpieczenia i wspomagane przez przemienniki
czestotliwosci, umozliwia prostg i bezpieczng obstuge linii.
Ze wzgledu na bezpieczenstwo uktadu, elementy automatyki zamknieto w skrzyni sterowniczej, natomiast
elementy sterujgce: wylgczniki poszczegdinych funkcji linii, potencjometry regulujace predkos¢ obrotowg
motoreduktoréw oraz diody sygnalizacyjne w zewnetrznych panelach lub kasetach sterowniczych.
Ukfad sterowania pozwala na dobranie optymalnego tempa pracy urzadzen, a umieszczone w panelu
elementy sterujace zapewniajg tatwos¢ obstugi i komfort podczas pracy.

Skrzynia sterownicza

W skrzyni sterowniczej umieszczonej z tytu linii umieszczono wszystkie najistotniejsze elementy automatyki.
Znajdujg sie w niej przemienniki czestotliwosci sterujace motoreduktorami, przekazniki elektryczne, zasilacze
sterowania i sygnalizacji oraz bezpiecznik.

Ze skrzyni wyprowadzono kable prowadzace do panelu sterowania, elementéw zabezpieczajacych, oraz
gtéwny kabel zasilajacy linii AC~230V.



Skrzynka sterownicza z trzema falownikami, z lewej widoczny bezpiecznik linii.

Na jej zewnetrznej powierzchni zamontowano gniazda podigczen modutéw, gniazdo pompy powietrza,
wytgcznik gldwny, sygnalizacje napiecia oraz sygnalizacje uzbrojenia falownikow.

Skrzynia sterownicza ,widoczne gniazdo pompy powietrza oraz wytgcznik gtowny

Skrzynia sterownicza oznaczona piktogramem ,niebezpieczehstwo porazenia” powinna by¢ zamknieta. W
przypadku, gdy zachodzi potrzeba interwenciji, otwarcia skrzyni moze dokonac jedynie przedstawiciel
producenta lub osoba posiadajgca uprawnienia elektryczne.

Wytacznik gtowny

Wytacznik gtdwny umieszczono na skrzyni sterowniczej. Jego zadaniem jest wigczenie badz wylgczenie
zasilania linii. Wtgczenie zasilania nie podaje napiecia na uktady sterowania linii i falowniki.Lampki
umieszczone na skrzyni sterowniczej sygnalizujg gotowos¢ ukladow sterowania do uzbrojenia (patrz. uktad
zasilania.

21



22

Gniazdo pompy powietrza

Gniazdo pompy powietrza jest umieszczone na skrzyni sterowniczej i przeznaczone wytacznie do zasilania
pompy powietrza. Gniazdo nie jest sprzezone z sterowaniem linii, poniewaz pompa powietrza zasilajgca
siewnik powinna pracowacé niezaleznie od TG. Doprowadzone do niego napiecie AC~230V jest odcinane
jedynie w przypadku uzycia wytacznika awaryjnego lub wytgcznika zasilania gtéwnego.

Panel sterujacy
Panel sterujacy to zespot potencjometrow oraz wytacznikow statych i chwilowych umozliwiajgcy uruchomienie
zatrzymanie i regulacje parametréow pracy urzadzen linii. Panel wyposazony jest w sygnalizacje swieting

utatwiajgca weryfikacje uruchomionych funkc;ji.

Kasety sterownicze

7

B wo T
_;_1'_'—_'-“!“ a = 3 |

Kasety sterownicze z wytgcznikami i potencjometrami

W sktad panelu wchodza: pilot zdalnego sterowania i kasety sterownicze. Przyciski pilota uruchamiajg badz
zatrzymuja linie tzn. uruchamiajg naped pasa transportujgcego oraz wszystkie wigczone urzadzenia.

Pilot

Pilot uruchamiajacy wszystkie urzgdzenia
z boku widoczny potencjometr regulujacy predkos¢ pasa transportujgcego
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Kaseta sterownicza

Kaseta sterownicza przycisku startowego, o$wietlenia i nawadniania
e Przycisk START

Zatgcznik chwilowy umieszczony w srodkowej kasecie sterujacej Uzbraja falowniki linii i jest odpowiedzialny
za uruchomienie ukfadéw sterowania. Jest elementem ,celowego uruchomienia linii”

o Wylacznik oswietlenia jest podswietlony kolorem czerwonym
Wytacznik w przeciwiehstwie do pozostatych wytgcznikéw jest niezalezny. Wigcza o$wietlenie stanowiska
operatora.

o Wylacznik zaworu zraszania jest podswietlony kolorem niebieskim.
Wytacznik podobnie jak poprzednie umieszczono w kasecie sterowniczej. Wprowadza on zawér zraszania w

stan czuwania tj. uruchamia nawodnienie dopiero po uruchomieniu TG. Zatrzymanie transportera powoduje
odciecie doptywu wody. Jest to niezmiernie wazne, poniewaz zapobiega wymywaniu komdrek zasianej tacy.

r

Kaseta sterownicza urzgdzenia napetniajgcego
o Wylacznik urzadzenia napetniajgcego jest podswietlony kolorem zielonym.

Wylacznik umieszczony w osobnej kasecie sterowniczej. Wprowadza on urzadzenie napetniajagce w stan
czuwania. tj. nie uruchamia napetniacza bezposrednio. Jest on uzalezniony od pracy TG i uruchamia
napetniacz dopiero w chwili uruchomienia linii. Wytgcznikowi przypisano potencjometr sterujacy predkoscig
pasa listwowego i watka zgarniajgcego. Umozliwia on synchronizowanie tempa przesuwajacych sie tac z
tempem napetniania ich substratem. Potencjometr oznaczono pokrettem zielonym.
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Kaseta sterownicza rozsiewacza perlitu
. Wyltacznik rozsiewacza perlitu jest pod$wietlony kolorem biatym.

Wytacznik umieszczono w panelu sterowniczym i podobnie jak w urzadzeniu napetniajgcym wprowadza
rozsiewacz w stan czuwania tj. nie uruchamia rozsiewacza bezposrednio, lecz dopiero po uruchomieniu TG.
Wytacznikowi przypisano oznaczony kolorem biatym potencjometr utatwiajgcy synchronizacje ilosci
podawanego perlitu z tempem transportowanych tac.

o Wylacznik linii.

Linia moze by¢ uruchamiana z panelu sterowniczego, (jezeli wylgczniki umieszczono w kasecie sterowniczej)
lub z pilota. Do uruchomienia i zatrzymania linii stuzg dwa wytaczniki chwilowe oznaczone kolorami biaty
uruchomienie, czarny zatrzymanie. Wszystkie urzgdzenia wchodzace w sktad linii sg zalezne od pracy
transportera gtéwnego i uruchamiajg sie poprzez przyciski ,LINIA”.

Predkos$¢ transportera regulowana jest potencjometrem. Wigczenie linii warunkuje nieobligatoryjni
automatyczne uruchomienie wszystkich wigczonych urzadzen, ale podczas pracy linii mozna wytgczy¢ i
wiaczy¢ kazde z urzadzen. Rozwigzanie to utatwia obstuge, pomaga zsynchronizowa¢ urzadzenia, umozliwia
zatrzymanie transportera w dowolnym momencie i pozwala w petni kontrolowaé przebieg wykonywanych
operaciji.

o Wylaczniki bezpieczenstwa

Linia ANTS zostata wyposazona w dwa systemy zabezpieczenia awaryjnego.

Pierwszy stanowig dwa grzybkowe wytaczniki awaryjne z funkcja ,celowego uruchomienia”. Zamontowano je
na poczatku i koncu ramy transportera gtéwnego. Sg elementami zabezpieczenia linii.Ich zadaniem jest
natychmiastowe odciecie zasilania w wypadku nagtej awarii lub zagrozenia.

~

Grzybkowy wytgcznik awaryjny
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Drugi to linkowy wytacznik bezpieczenstwa potaczony z linkg rozciggnietg wzdtuz catej linii. Niewielkie nawet
pociagniecie linki powoduje natychmiastowe unieruchomienie wszystkich podzespotéw linii przez odciecie

zasilania..
-

Linkowy wytacznik bezpieczenstwa

Oba systemy wymagajg ponownego przeprowadzenia procedury uzbrojenia przemiennikdéw czestotliwosci tj.
ponownego uruchomienia linii.

Grzybkowe wylgczniki awaryjne znajduja sie w zasiegu operatora. Linkowy wylgcznik bezpieczenstwa jest
dodatkowym zabezpieczeniem zamontowanym z powodu znacznej dtugosci linii. Jego zadaniem jest
umozliwienie zatrzymania linii z kazdego miejsca w obrebie urzgdzenia. Celem tego rozwigzania jest
poprawienie bezpieczenstwa i komfortu pracy.

Oswietlenie

Stanowisko pracy operatora, miejsce, z ktérego operator kontroluje prace wszystkich urzadzen wyposazono w
oswietlenie halogenowe.

Oswietlenie halogenowe w obudowie
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Oswietlenie pracuje pod napieciem 24V i jest uruchamiane z pulpitu sterowniczego. Ze wzgledu na
srodowisko, w jakim pracuje, zarowka jest zamknieta w szczelnej obudowie.
Reflektor posiada regulacje pozwalajaca ukierunkowaé strumien Swiatta w zalezno$ci od potrzeb operatora.

6.2.7. Uklad przeniesienia napedu

Waltek napedowy transportera TG przez przektadnie tancuchowa przenosi moment obrotowy na watek
napedowy modutu rozsiewacza TM_RP. Dzieki wystandaryzowaniu systemu fgczenia modutéw watek bierny
modutu rozsiewacza TM_RP w ten sam sposéb przenosi moment obrotowy na watek napedowy modutu
nawodnienia TM_NW. Istnieje mozliwo$¢ rozbudowy linii i podtaczenia nastepnych modutow.

tancuszek przenoszacy naped z watka napedowego TG na watek odbierajgcy naped modutu.
6.2.8. System taczenia TG z modutami i stolikami

Do taczenia elementéw konstrukgiji linii ANTS stuzg ptytki montazowe. Sg one przykrecone do ramy Srubami i
stanowig podstawe mocowania watkéw napedowych. Istniejg cztery typy plytek. Ich konstrukcja pozwala
dowolnie tgczy¢ ze sobg moduly i transporter gtéwny jedynie stoliki montowane sg wytgcznie na poczatku i
koncu linii. Jedna para ptytek kazdego modutu posiada mechanizm umozliwiajacy regulacje naciggu pasa
Typy ptytek:
e Plytki montazowe stolikéw
Stuzg do mocowania stolikdw podawania i odbioru na poczatku i koncu linii.
e Ptytki montazowe z naciggiem
Plytki montazowe z naciggiem posiadajg srube utatwiajgca regulacje naprezenia
pasa transmisyjnego i stanowig mocowanie watka biernego, odbierajgcego naped
w modutach. Kazdy transporter posiada jedng pare takich ptytek.
e Ptytki montazowe watka napedowego TG
Transporter gtéwny posiada jeden specjalny komplet ptytek.Sg to ptytki
montazowe watka napedowego TG czynnego.
e Plytki montazowe watka napedowego modutu
Plytki te stanowig mocowanie watka napedowego modutu, z ktérego przektadna
tancuchowa przenosi naped na watek bierny nastepnego modutu.

Blokowanie potaczenia polega na ztozeniu zamka i wprowadzeniu rygla ustalajacego w otwoér zamka
taczonych ptytek.

Miejsca potaczen modutdw linii uznano za niebezpiecznie i ostonieto ostonami. Znajduja sie na nich
piktogramy informujace o zagrozeniu: piktogram uwaga! Niebezpieczenstwo zgniecenia oraz zakaz
uruchamiania urzadzenia bez oston.



Plytka montazowa stolika podawania

Plytka montazowa z naciggiem oraz ptytka montazowa watka napedowego modutu
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6.3. Transporter modut
Przeznaczenie

Zadaniem modutow jest podzielenie funkcji linii i umozliwienie szybkiej i prostej wymiany urzadzen.

Podstawe wszystkich urzadzerh modutowych tworzg transportery. Sg one takie same dla kazdego z urzadzen.
Ich zadaniem jest zachowanie ciggtosci technologicznej i ptynne przeprowadzenie tac przez kolejne etapy
procesu produkcyjnego.

Opis

Podstawe transportera modutu tworzy wykonana ceownikéw aluminiowych rama, do ktérej przykrecono
standardowe plytki montazowe. Pozwalajg one taczy¢ moduty. Do ramy umocowano dwie nogi uzbrojone w
skretne kota oraz jedng noge pozbawiong kota. Konstrukcja nég pozwala manipulowaé modutem i
zabezpiecza modut przed niekontrolowanym ruchem na pochylonych powierzchniach. Wewnatrz ramy
umieszczono dwie rury duzej Srednicy usztywniajace konstrukcje. Blat transportera wykonano ze stali
nierdzewnej i usztywniono od spodu poprzeczkami. W zamontowanych ptytkach montazowych umieszczono
osi watkdw napedzajgcych pas transmisyjny. Transporter napedzany jest z watka czynnego TG lub z watka
biernego innego transportera. Na watkach naciggnieto gtadki pas transmisyjny. Naciag pasa przeprowadza
sie za pomocg Srub regulacyjnych w ptytkach montazowych. Jego zadaniem jest przeprowadzanie zasianych
tac pod rozsiewaczem lub tunelem nawadniajacym.

6.3.1. Modul rozsiewacza perlitu TM_RP

Modut rozsiewacza widok od tytu

Przeznaczenie

Zadaniem modutu rozsiewacza perlitu TM_RP jest pasowe lub dywanowe wysypywanie perlitu lub wermikulitu
na rzedy zasianych komorek tacy w celu przykrycia wysianych nasion i zapewnienia im optymalnych
warunkow do kietkowania.
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Opis

Modut TM_RP stanowig transporter modut oraz zainstalowany nad nim zbiornik rozsiewacza perlitu
wyposazony w mechanizm wysiewajacy.

Zbiornik rozsiewacza wykonano z blachy aluminiowej. Wewnatrz zbiornika zamontowano mechanizm
dozujacy. Jest on zbudowany z ryflowanego watka napedzanego motoreduktorem oraz wsuwanej od spodu
przestony odwzorowujacej uktad rzedéw komérek tacy.

Zadaniem watka ryflowanego jest wybieranie ze zbiornika i dozowanie perlitu. Tempo wybierania jest
regulowane obrotami motoreduktora.

Regulacja ilosci wysiewanego perlitu
llo$¢ podawanego perlitu jest regulowana przez zmiane predkosci obrotowej ryflowanego watka podajgcego

perlit. Potencjometr ptynnej regulacji zainstalowano na pulpicie sterowniczym. Umozliwia on
zsynchronizowanie ilosci podawanego perlitu z tempem przesuwajacej sie tacy.

Dostosowanie rozsiewacza do odpowiedniej tacy wielokomérkowej.

Od spodu zbiornika ponizej watka ryflowanego, w bocznej $cianie znajduje sie podtuzny otwér. W otwor ten
wprowadzane sg blaszane przestony. Przestaniajg one szczeline zbiornika rozsiewacza.

Przestony wyposazono w podtuzne otwory dostosowane do uktadu komérek tacy.

—

Przestona dozownika

Zadaniem przestony jest oszczedne i ekonomiczne wykorzystanie surowca.Ukierunkowuje ona wysypujacy
sie perlit na srodek zasianej komorki. Kazda przestona dostosowana jest do jednego typu tac.
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Dostosowanie wysokosci rozsiewacza do wysokosci tacy

Zbiornik rozsiewacza moze zmienia¢ potozenie. Z jednej strony zawieszony jest na zawiasie z drugiej
posiada stopniowany zaczep. Pozwala on regulowaé wysokosc¢ rozsiewacza w zaleznosci od wysokosci tacy.
Z powodu dos¢ duzego pylenia perlitu przestona dozujgca rozsiewacza powinna by¢ zawieszona 20 mm nad

taca.

Stopniowana podpora komory rozsiewacza perlitu

Kosz zasypowy rozsiewacza ostonieto kratg ograniczajgcg dostep do watka ryflowanego. Krata umozliwia
uzupetnianie zbiornika perlitem i jest uchylna. W razie potrzeby mozna poluzowac¢ nakretki mocujgce odchyli¢
krate i wyja¢ przedmiot, ktéry dostat sie do kosza przypadkiem.

Modut rozsiewacza perlitu widok od frontu
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Czteropunktowa wtyczka rozsiewacza perlitu

Motoreduktor rozsiewacza perlitu zasilany jest pradem trojfazowym z przemiennika czestotliwosci. Kabel
zasilajgcy wyposazony w czteropunktowg wtyczke i podtgczany do gniazda na skrzyni sterowniczej
transportera gtéwnego.

6.3.2. Modul rozsiewacza piasku TM_RPI
Przeznaczenie

Zadaniem modutu rozsiewacza TM_RPI jest dywanowe wysypywanie torfu / piasku na zasiane komorki tacy
w celu przykrycia nasion dla zapewnienia im optymalnych warunkéw do kietkowania.

Opis

Poniewaz konstrukcyjnie rozsiewacz piasku i torfu sg podobne omowie je razem na podstawie rozsiewacza
torfu.

Modut TM_RPI stanowig transporter modut oraz zainstalowany nad nim rozsiewacz torfu/ piasku wyposazony
W mechanizm wysiewajacy.

Mechanizm rozsiewajacy w rozsiewaczu torfu tworza: pas transmisyjny zebaty naciggniety na watkach
napedowych pod zbiornikiem, oraz szczotka rotacyjna. Naped rozsiewacza stanowi motoreduktor.Predkosci
pasa jest regulowana z pulpitu sterowniczego TG i warunkuje ilo$¢ wysypywanego torfu. Rbwnomierne
rozsypanie materiatu na tacy zapewnia umieszczona przed pasem obrotowa szczotka, ktdrej os jest
sprzezona przekfadnig z osig watka pasa dozujacego torf. Dzieki przektadni zebatej ruchy pasa i szczotki sg
przeciwbieznie, a obroty zré6znicowane.Szczotka obraca sie szybciej i wymiata energicznie torf z pasa
rozsypujac go po catej powierzchni tacy.

Rozsiewacze torfu i piasku nie posiadajg tak jak TM_RP przeston ukierunkowujacych rozsypywany materiat
na tacy.
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6.3.3. Modut nawodnienia TM_NW

Przeznaczenie
Zadaniem tego M_NW jest nawodnienie zasianych tac w celu zapewnienia nasionom optymalnej wilgotnosci.

Opis

Modut M_NW stanowig transporter modut oraz zainstalowany nad nim tunel nawadniajgcy wyposazony w
lance z dyszami zraszajgcymi oraz elektrozawor.

Modut nawodnienia widok od frontu

Tunel ma postac¢ skrzyni. Rame tworzg profile aluminiowe. Umieszczone w nich $ciany z ptyty komorowe;j
zapewniajg lekkos¢ konstrukcji w utatwiajg kontrole podlewania. W gérnej czesci tunelu zamontowano blache
wyposazong w zacisk lancy zraszajacej. Zacisk umozliwia zmiane potozenia lancy i wysokosci dysz.

Nawadnianie uruchamiane jest z pulpitu sterowniczego i jest zsynchronizowane z ruchem TG. Zatrzymanie
transportera powoduje jednoczesne odciecie przez elektrozawér doptywu wody. Rozwigzanie to zapobiega
przelewaniu tac i wymywaniu nasion.

Podtaczenie elektrozaworu do sterowania
Elektrozawor modutu zraszajgcego zasilany jest napieciem DC 24V. Do podtgczenia modutu zastosowano

specjalne dwupunktowe ztgcze elektryczne. Dwupunktowe gniazdo tego ztacza umieszczono na skrzyni
sterowniczej TG.

Wtyczka instalacji taczacej elektrozawor z panelem sterujgcym.
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Instalacja hydrauliczna

W sktad instalacji hydraulicznej wchodzg: - Skrzynia tunelu
- Zacisk lancy
- Szybkoztgcza z tacznikiem elastycznym
- Elektrozawér
- Lanca z zraszaczami i antykapaczami
- Szuflada Sciekowa

e Skrzynia tunelu nawadniajgcego stanowigca miejsce nawadniania i podpore dla lancy
nawadniajacej

» .

p |
Skrzynia tunelu nawadniajgcego z zamontowang lanca.
e Zacisk lancy zraszajacej pozwalajacy dostosowaé potozenie lancy do wysokosci tac

k -

Zacisk lancy nawadniajacej

Lance zraszajgca wraz z korpusami mozna opuszczac i podnosi¢.Wysokos¢ ustala sie
zaciskiem. Regulacja umozliwia dostosowanie wysokosci zraszania do wysokosci tac.

e Szybko-zigczki utatwiajace sprawne poditgczanie instalacji do zrodta wody
oraz tgcznik elastyczny — waz taczacy elektrozawdr z lancyg tunelu nawadniajgcego

- Iti
1R

tacznik elastyczny z ztgczkg GEKA
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Lance zraszajaca potgczono tgcznikiem elastycznym przy pomocy szybko-ztaczy z elektrozaworem

sterujgcym podlewaniem.
e Elektrozawér uruchamiany automatycznie po witgczeniu funkcji nawadniania

N

t

Elektrozawor

e Lanca z zamontowanymi zraszaczami, ktérych zadaniem jest optymalne nawodnienie
zasianych tac.

Na lancy zraszajacej umieszczono dwa jednopozycyjne korpusy z antykapaczami.
Gtlowice korpusow posiadajg wymienne dysze zraszajgce.Wymiana dysz pozwala dobrac
optymalng intensywnos¢ nawadniania.

Zraszacz z antykapaczem zamontowanym na korpusie zraszacza
Dozowanie wody reguluje sie poprzez wymiane dysz zraszajgcych.

Antykapacz

Antykapacze to specjalne zawory membranowe zamontowane przed dyszg zraszajaca,
uniemozliwiajgce wyptyw wody pozostatej w instalacji po odcieciu doptywu
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e Szuflada $ciekowa

Pod tunelem w ramie transportera modutu umieszczono szuflade sciekowa. Jej zadaniem jest odprowadzenie
nadmiaru wody do kuwety Sciekowej umieszczonej pod modutem.

Wysunieta z ramy modutu szuflada $ciekowa

6.4. Stolik odbioru SO

Zadaniem stolika jest utatwienie odbioru tac. Blat wyposazono w regulacje, pozwalajacg zminimalizowac
przestrzen miedzy pasem i krawedzig stolika, zmniejszajaca niebezpieczenstwo wciggniecia przez pas.

Stolik odbioru tac
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6.5. Wyposazenie dodatkowe
1. Pompa powietrza PP2

Jest zrédtem podcisnienia i nadcisnienia powietrza wykorzystywanego do zasilania siewnikow
pneumatycznych (Patrz instrukcja oryginalna Pompy powietrza PP2)
1

Pompa zawieszana jest w gumowych tulejach umieszczonych na ramie transportera gtéwnego.Zasilana jest
napieciem AC~230V i podtgczana do gniazda umieszczonego na skrzyni sterowniczej. Jest wyposazona w
filtr powietrza i wytacznik termiczny zabezpieczajacy agregat przed przegrzaniem. Jej przewody powietrzne
uzbrojone w zawory upustowe podtacza sie do odpowiednich przewoddw siewnika pneumatycznego. Agregat
pompy posiada regulowane obroty i jest przystosowany do pracy ciggte;.

2. Siewnik. (Patrz instrukcja oryginalna siewnika)

Siewnik do wysiewu nasion w tace wielokomoérkowe zbudowany jest z dwoch zasadniczych elementéw,
znacznika odwzorowujgcego typ tacy i mechanizmu wysiewajgcego. Znacznikow jest tyle ile typow tac tj. do
kazdej tacy dopasowany jest konkretny znacznik. Zadaniem siewnika jest precyzyjne umieszczenie nasiona
lub kilku nasion w konkretnym miejscu na tacy.

Zaleznie od przeznaczenia siewniki réznig sie typem mechanizmu wysiewajacego.

Linia ANT5 jest przystosowana do obstugi siewnikdw pneumatycznych i mechanicznych;
- Pneumatycznych punktowych
- Pneumatycznych wielopunktowych
- Pneumatycznych do wysiewu kompozyciji ro$lin
- Mechanicznych gniazdowych do wysiewu zi6t
- Mechanicznych kaskadowych do wysiewu dywanowego kietkow

Przyktadowy siewnik pneumatyczny PnVP855L252/0,8KTwPb1



3. Separator nasion

Separator jest urzgdzeniem umozliwiajacym opréznianie komér nasiennych siewnikéw po zakonczeniu
siewu bez potrzeby demontazu siewnika. Dziata na zasadzie odkurzacza i jest podtgczany do przewodu
podci$nienia pompy powietrza.
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7. Dokumentacja techniczno ruchowa DTR
7.1.Uwagi ogdlne

Przed uruchomieniem pracownicy zatrudnieni przy obstudze ANT5 majg obowigzek poznaé niniejszg
dokumentacje powinni zostaé przeszkoleni i $cisle wypetniaé ujete w niej zalecenia. Nieprzestrzeganie
zalecen moze powodowac¢ niebezpieczne sytuacje.

7.2.0bowiazki producenta

1. Transport na miejsce przeznaczenia, ustawienie, montaz, regulacje, podtgczenie instalaciji,
sprawdzenie oraz pierwsze uruchomienia urzadzenia przeprowadza lub nadzoruje
przedstawiciel firmy ANT POLSKA

2. Producent lub upowazniony przedstawiciel producenta zobowigzuje sie do omoéwienia
instrukcji zawartych w DTR i instrukcji BHP oraz przeszkolenia operatora przed oddaniem
urzgdzenia do eksploataciji.

3. Wszelkie naprawy w okresie trwania gwarancji moze wykonywac tylko przedstawiciel ANT
POLSKA.

7.3.0pis zamierzonego stosowania maszyny

Maszyna przeznaczona jest do produkcji rozsad w duzych gospodarstwach ogrodniczych i spetnia
pie¢ zasadniczych funkc;ji:

Transportuje tace wielokomorkowe

Napetnia tace substratem zageszczajac go odpowiednio i usuwajgc nadmiar substratu
Wysiewa nasiona w komérki tac

Przykrywa wysiane nasiona perlitem, wermikulitem, piaskiem lub torfem.

Podlewa zasiane tace

a0~

Linia ANTS moze wykonywac wszystkie wymienione funkcje jednoczesnie. Mozna tez wybrad i
uruchomi¢ konkretne z nich np. moze tylko podlewac lub tylko napetnia¢ tace substratem.

1. Linia dostosowana jest do transportu tac wielokomérkowych zakresie wysokosci 40-90mm i
szerokosci 320-400mm. Transportuje tace wielokomorkowe: styropianowe, polietylenowe
ttoczone, tace wykonane metoda wtrysku z PCV oraz styropianowe i polietylenowe tace
matki z doniczkami pod warunkiem, ze doniczki te nie wystajg ponad powierzchnie tacy.

2. Linig mozna napetnia¢ tace wykorzystywane w innym procesie produkcyjnym np. napetnianie
tac matek z doniczkami pod pikowanie roélin. Tace powinny by¢ napetniane przez
urzgdzenie napetniajgce substratami organicznymi nie widknistymi o drobnej granulaciji,
pozbawionymi ciat statych. Np. rozdrobnionym torfem.

UWAGA! Zabrania sie stosowania, jako podtoza ziemi ogrodowej czy kompostu. Duzy ciezar i
ciata obce obecne w tych podtozach mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

3. Na linii mozna zainstalowac urzadzenia do wysiewu nasion firmy ANT-Polska lub innych firm
dajace sie przystosowac do linii. Sg to urzadzenia zewnetrzne podlegajace wymianie w
zaleznosci od potrzeb produkcji. Zadaniem siewnikéw jest umieszczenie nasion w
komorkach tacy.

Jest wiele modeli siewnikéw wspotpracujacych z linig ANTS. Mogag to by¢ siewniki
pneumatyczne punktowe, pneumatyczne wielopunktowe, mechaniczne do wysiewu
gniazdowego
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Warunki dla instalowanych urzadzen:

- dtugosé do- 700mm,

- szerokos¢ do 580mm

- wysokos¢ do 500mm,

- waga do 12kg,

- zasilanie DC12-24V

- pneumatyka zewnetrzna

4. Maszyna umozliwia przykrywanie tac( nasion) substancjami poprawiajacymi warunki
kietkowania ( perlit, wermikulit, piasek, torf).Rozsiewacze; perlitu i wermikulitu lub piasku i
torfu stosuje sie zamiennie w zaleznosci od potrzeb.

Urzadzenia nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem.

Uwaga! Zabrania sie mieszania perlitu i wermikulitu z nawozami mineralnymi oraz
srodkami ochrony roslin, poniewaz cechg charakterystyczng tych substancji jest duza zdolnosé
pylenia, a tym samym unoszenia trujgcych substancji w powietrzu.

5. Ostatnig operacjg wykonywang przez linie ANT5 jest nawadnianie tac.
W celu zastosowania nawozenia startowego nawozem ptynnym instalacje hydrauliczna linii
mozna potgczy¢ z dozownikiem nawozow.

7.4.Opis stanowiska operatora

Linie ANTS5 obstugujg trzy osoby operator i dwie osoby pomagajace, ktérych zadaniem jest podawanie i
odbidr tac.

Stanowisko operatora znajduje sie w centralnej czesci linii i jest miejscem, z ktébrego mozna sterowaé
pracg wszystkich urzadzen i kontrolowaé proces produkcji. Operator ma w zasiegu reki pulpit sterowniczy
pilota zdalnego uruchamiania oraz wigczniki bezpieczenstwa, ktérymi w kazdej chwili moze odcigé
zasilanie linii zatrzymujgc natychmiast linie. Na skrzyni sterowniczej zainstalowano lampki sygnalizacyjne
informujace o stanie uzbrojenia linii. Wytgczniki i potencjometry umiejscowiono tak, aby w wygodny
sposob pozwalaty obstugiwa¢ maszyne. Wytaczniki pod$wietlono. Podswietlenie sygnalizuje stan
wigczenia.

Urzadzenia linii rozmieszczono zachowujgc zasady ergonomii. Osoba obstugujaca stojac przed dobrze
oswietlonym siewnikiem jest w stanie obserwowac ilo$¢ nasion w komorze i precyzje siewu. Po prawej
stronie ma urzadzenie napetniajgce, po lewej rozsiewacz, a ponizej pompe powietrza. Ze swego miejsca
kontroluje stan napetnienia zbiornikéw rozsiewacza oraz urzgdzenia napetniajgcego, monitoruje stan
napetnienia i zageszczenia substratu w tacach, ilo§¢ wysypywanego na nasiona perlitu, poprawno$¢
pracy zraszaczy w tunelu nawadniajgcym i prace pompy powietrza. Poniewaz urzadzenia dostosowuje sie
kolejno do kazdej uprawy nie ma koniecznosci jednoczesnej kontroli wszystkich urzadzen. Ustawiong linie
uruchamia sie jednym przyciskiem i jednym zatrzymuje. Mozna jednak w trakcie siewu korygowaé prace
urzadzen.

7.5.Warunki, w jakich maszyna spetnia wymagania statecznosci podczas transportu i uzytkowania

Linia ANTS oraz kazdy z jej modutdow osobno zachowujg statecznosc¢ przy pochyleniu
nieprzekraczajgcym 10°w stosunku do pionu. Podczas transportu przemieszczania i instalowania maszyny
nigdy nie nalezy ustawia¢ TG oraz modutéw bokiem do pochytosci. Ustawienie bokiem do spadku jest
niebezpiecznie i grozi utratg réwnowagi. Jest to szczegdlnie wazne przy pokonywaniu wzniesien i spadkéw o
pochytosci wiekszej niz 5° w stosunku do poziomu.

Linia ANTS powinna by¢é umieszczona w pomieszczeniu posiadajacym rowng i pozioma posadzke.
Nieréwnos$ci posadzki mogg mie¢ wptyw na prace urzadzenia
Instrukcje przemieszczania i transportu patrz punkt:7.10.1.1. oraz 7.10.1.3.
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7.6.Zasadnicze wlasciwosci narzedzi, ktére mozna stosowa¢ na maszynie

Pompa powietrza (patrz instrukcja oryginalna Pompy powietrza)

Jest przeznaczona do zasilania siewnikbw pneumatycznych i separatoréw nasion.

Pompa mocowana jest do ramy TG. Umocowanie polega na wsunieciu bolcéw zawieszenia pompy w gniazda
na ramie TG.

Posiada dwa przewody powietrzne doprowadzajgce nadcisnienie i podcisnienie do siewnika. Oba przewody
wyposazono w regulacje upustowg powietrza. Regulacja pozwala na dobranie optymalnych dla danego
siewnika i wielkosci nasion wartosci cisnien. Dodatkowo ci$nienie i przeptyw powietrza mozna regulowac
zmieniajgc obroty silnika potencjometrem pompy.

Pompa zasilana jest napieciem AC~230V i podigczana do gniazda umieszczonego na skrzyni sterownicze;.
Gniazdo i pompa wyposazone sg w zerowanie. Poniewaz napiecie zasilania jest niebezpieczne, dla
zwiekszenia bezpieczenstwa elektrycznego obudowe pompy wykonano z tworzywa PCV a agregat pompy
umieszczono w gumowych amortyzatorach stanowigcych dodatkowg izolacje.

Pompe przystosowano do pracy ciggtej.

Znaczny wptyw na prace pompy ma temperatura otoczenia. Pompa powinna pracowaé w pomieszczeniu, w
ktorym temperatura otoczenia nie przekracza 18-20°C. Dla zabezpieczenia pompy przed wptywem wysokich
temperatur zamontowano wytacznik termiczny wytaczajacy agregat, gdy osiagnie wartos¢ 85°C. Wytacznik
ma charakter powrotny tj. po ostygnieciu pompy automatycznie zatacza zasilanie.

A

=umism Uwaga! Po automatycznym wytaczeniu pompy nalezy wytaczyé¢ jej wytacznik w celu unikniecia
niekontrolownego wiaczenia.

Pompe wyposazono w filtr wielokrotnego uzytku wykonany ze specjalnego materiatu filtracyjnego. Chroni on

pompe i siewnik przed zanieczyszczeniami. Filtr nalezy czysci¢ po kazdym uzyciu pompy.

Siewniki

Kazdy siewnik do wysiewu nasion w tace wielokomoérkowe ma precyzyjnie umieszcza¢ konkretne nasiona na
odpowiedniej gtebokosci w okreslonej komérce wybranej tacy.

Konstrukcja wszystkich siewnikéw jest podobna. Wszystkie posiadajg znacznik odwzorowujacy
charakterystyke tacy i mechanizm wysiewajacy dobrany do wysiewu konkretnych nasion w okreslony sposéb
( punktowo, gniazdowo, dywanowo). Znacznik i mechanizm wysiewajacy sg potgczone przektadnig
tancuchowa i zsynchronizowane. Napedem jest koto zebate znacznika odbierajace moment obrotowy od
przesuwajacych sie pod siewnikiem tac. Koto znacznika dopasowane jest do konkretnej tacy. Stawiajac
siewnik na linii nalezy dostosowac¢ potozenie kota do wysokosci tacy. Regulacje potozenia kota przeprowadza
sie wkrecajac badz wykrecajac przednie nogi siewnika.

Parametrem determinujgcym typ siewnika( mechaniczny, pneumatyczny) jest mechanizm wysiewajacy.

Siewnik mechaniczny do swojego dziatania nie wymaga pompy powietrza. Pobiera on zabierakami
okreslong ilo$¢ nasion z komory nasiennej i wysiewa w sposob gniazdowy (skupiony) lub rozproszony na
powierzchni komérki. Przeznaczony jest do wysiewu zi6t i niektdrych roslin rabatowych. Poniewaz nasiona
roslin rabatowych i ziot nie wymagajg przykrycia siewniki mechaniczne nie posiadajg znacznika.

Siewnik pneumatyczny wymaga zasilnia pompa powietrza. Przeznaczony jest do punktowego umieszczania
nasion w poszczegolnych komoérkach tacy. Beben wysiewajacy tego siewnika ma wywiercone mikro otwory.
Podcisnienie podtaczone do bebna zasysa otworami pojedyncze nasiona z komory nasienne;j.

Znacznik tego siewnika wyposazono w kotpaki wygniatajgce zagtebiania w torfie i bebny zsynchronizowano.
Dzieki temu nasiona trafiajg doktadnie w wygniecione zagtebienia. Zagtebienia utatwiajg przykrycie nasion
perlitem lub torfem.
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7.7.0strzezenia dotyczace niedozwolonych sposobow uzytkowania linii ANT5

Niedozwolone jest przemieszczanie urzadzenia przez jedng osobe.Z uwagi na duzg mase urzadzenia
i gabaryty, do transportu miedzy obiektami lub instalowania w nowym obiekcie niezbedne sg
minimum dwie osoby; (operator oraz jego pomocnik). Jest to szczegdlnie istotne, gdy wystepuje
znaczne nachylenie drogi dojazdowe;.

Nigdy nie pozostawiaj maszyny na pochylonej powierzchni

Nie pozostawiaj maszyny z odblokowanymi hamulcami

Prace zwigzane z montazem i demontazem linii nalezy zawsze przeprowadzac przy asy$cie drugiej
osoby.

Nigdy nie przemieszczaj linii podtgczonej do zasilania

Nigdy nie przemieszczaj linii zmontowanej

Nie przemieszczaj linii ANTS z napetnionymi zbiornikami

Przy pokonywaniu progéw nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢.Niedopuszczalne jest sitowe
pokonywanie progéw, poniewaz grozi uszkodzeniem maszyny.

Nie transportuj linii z podniesionymi prowadnicami.

Niedopuszczalny jest transport nieumocowanej maszyny

Nigdy nie wprowadzaj urzgdzenia na pochylnie bokiem

Zabrania sie luzowania kot podczas pracy linii i przemieszczanie podigczonego, a tym bardziej
pracujgcego urzadzenia.

Zabrania sie instalowania linii na powierzchniach pochytych i nieréwnych

Zabrania sie dokonywania modernizacji maszyny bez zgody producenta

ANT-Polska nie bierze odpowiedzialnosci za instalowanie wyposazenia obcego pochodzenia

Linie napetniajaca typu; ANT5S do wysiewu nasion moze obstugiwac¢ osoba petnoletnia, zaznajomiona
z dokumentacjg DTR, przeszkolona w zakresie zasad i przepiséw BHP, obowigzujgcych przy
obstudze linii wysiewajacych.. Zabrania sie obstugiwania maszyny osobom niespetniajgcym
wszystkich powyzszych warunkéw. Sprzetu nie mogg obstugiwaé osoby o ograniczonej zdolnosci
fizycznej lub psychicznej oraz dzieci.

Niedopuszczalne jest przebywanie dzieci bez nadzoru oséb dorostych w poblizu pracujgcego
urzadzenia. Podczas pracy urzadzenia operator powinien zwréci¢ szczegdlng uwage na osoby
przebywajgce w poblizu pracujgcego urzadzenia. Osoby postronne ,obserwujace” powinny zachowaé
bezpieczng odlegtosé..

Operator nie moze pozostawia¢ maszyny w ruchu bez nadzoru. Powinien zwraca¢ szczegdlng uwage
na obstuge urzadzenia napetniajgcego, poniewaz watek dociskowy tac tego urzadzenia moze
stwarza¢ zagrozenie. Watek ostonieto ruchomag ostong zabezpieczajaca. Ostona podczas pracy
transportera powinna by¢ zamknieta. Niedopuszczalna jest praca bez ostony!!!

Linie wyposazono w trzypunktowe AC~230V/16A gniazdo zasilania. Niedozwolone jest stosowanie
innego gniazda. Linie nalezy podiaczac jedynie do oryginalnego gniazda. Gniazdo zasilania musi
posiadac zerowanie oraz prawidtowo podtaczone wyjscie fazowe i uziemiajgce. Brak zerowania
powoduje powstanie napiecia szczatkowego na falownikach, co w konsekwencji moze zagrazac¢
operatorowi i osobom pomagajacym.Gniazdo powinien instalowa¢ wykwalifikowany elektryk,
poniewaz nie jest obojetne, w jakiej kolejnosci zostang podtagczone przewody zasilajgce. Wskazane
jest, aby instalacja obiektu, w ktérym ma by¢ zainstalowana linia ANT5 byta wyposazona w wytgcznik
réznicowopradowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do podtaczenia linii przedtuzaczy.

Niedopuszczalne jest odfgczanie pracujacego urzadzenia od sieci. Nagte, niekontrolowane odtgczenie
zasilania od pracujgcego urzadzenia moze by¢ przyczyng uszkodzenia falownikéw (przemiennikow
czestotliwosci).

Niedozwolone jest odtgczanie bedacych pod cisnieniem przewoddw doprowadzajgcych wode do
uktadu zraszajgcego.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy skontrolowac¢ stan potgczen w instalacji hydrauliczne;.
Zabrania sie polewania elementéw instalacji elektrycznej wodg np. podczas czyszczenia linii. W
trakcie normalnego uzytkowania skrzynia sterownicza powinna by¢ zamknieta, poniewaz



42

zawilgocenie, zabrudzenie lub zalanie wodg umieszczonych w niej elementéw automatyki doprowadzi
do ich uszkodzenia i moze by¢ przyczyng zwarcia instalacji lub wypadku.

e Zabrania sie osobom nieuprawnionym zaglgdania do skrzyni sterowniczej. Do skrzyni sterownicze;j
moze mie¢ dostep jedynie operator, wykwalifikowany elektryk lub przedstawiciel ANT-Polska

o Niedopuszczalne jest uruchamianie linii bez zamontowanych oston oraz stolikéw podawania i odbioru.
Podczas eksploatacji urzgdzenie powinno byé kompletne.

o Niedopuszczalna jest naprawa i zdejmowanie oston z pracujgce;j linii. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci naprawczych nalezy upewnic sie, ze maszyna jest odtaczona od zasilania.

e Zabrania sie ktadzenia innych przedmiotéw (poza tacami) na pasie transmisyjnym linii

e Zabrania sie mieszania perlitu, wermikulitu, piasku i torfu z nawozami mineralnymi i Srodkami ochrony
roslin, poniewaz cecha charakterystyczng tych substancji jest duza zdolnos¢ pylenia, a tym samym
unoszenia trujgcych substancji w powietrzu.

e Zabrania sie stosowania, jako podtoza ziemi ogrodowej czy kompostu. Ciezar i ciata obce obecne w
tych podtozach moga doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia

o Niedozwolone jest wykorzystywanie linii w niedoswietlonych pomieszczeniach

e Zabrania sie obstugiwania linii ANT5 w fartuchu roboczym. Przy obstudze maszyny nalezy stosowac
kombinezon.

¢ Niedozwolone jest uruchamianie maszyny przed sprawdzeniem wszystkich elementéw istotnych z
punktu widzenia bezpieczenstwa. Zapobiegnie to uszkodzeniu linii lub wypadkowi. Kazdorazowo
nalezy kontrolowa¢ stan wytgcznikéw bezpieczenstwa. W razie stwierdzenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci lub uszkodzen nie wolno przystepowac¢ do pracy. Nalezy niezwtocznie zgtosi¢
usterki przetozonemu w celu ich likwidaciji.

e Nie nalezy instalowac linii w pomieszczeniach, w ktérych temperatura otoczenia przekracza 30°C

7.8.Informacje dotyczace ryzyka resztkowego

W wyniku przeprowadzonej ,analizy ryzyka”, stwierdzono istnienie zagrozen, dla ktérych ograniczenie
ryzyka polega na przestrzeganiu zasad $wiadomego korzystania z urzadzenia.

Zagrozenia:

1. Ruchome elementy linii: pasy transmisyjne, watki napedowe czynne i bierne, przektadnie,
przeniesienie napedu, listwa czyszczaca pasa urzadzenia napetniajagcego mogq potencjalnie doprowadzié¢
do zmiazdzenia, uderzenia, otarcia czesci ciata. Elementy te zostaty zabezpieczone przy pomocy:
zastosowania oston ograniczajgcych dostep, ostrzezen w postaci piktograméw, ostrzezen w instrukcji.
Istnieje jednak mozliwosé swiadomego obejscia zastosowanych srodkéw poprzez zdjecie oston, naprawe
urzadzenia w ruchu, $wiadomego nie zastosowania sie do zalecen instrukc;ji.

2.Elementy elektryczne linii mogg potencjalnie doprowadzi¢ do porazenia elektrycznego, oparzenia,
pozaru, zwarcia instalacji. Elementy te zostaly zabezpieczone dzieki zastosowaniu szczelnych obudéw,
skrzynek oraz bezpiecznikéw, tabliczek informacyjnych, piktograméw i ostrzezenh w instrukcji.

Istnieje jednak mozliwosé Swiadomego ominiecia zastosowanych srodkéw poprzez podtaczenie
urzadzenia do gniazda pozbawionego zerowania, naprawe urzgdzenia podtagczonego do zasilania,
zalanie badz zanieczyszczenie skrzyni sterowniczej, uszkodzenie mechaniczne przewodéw zasilajgcych,
nie zastosowania sie do zalecen instrukcji.

3.Przemieszczanie linii moze stanowi¢ zagrozenie polegajgce na przygnieceniu, zmiazdzeniu lub
zniszczeniu maszyny. Statecznos$¢ linii zostata potwierdzona doswiadczalnie i szczegotowo opisana
Patrz punkt 7.6. Ze wzgledu na duzg mase i gabaryty urzadzenia w instrukcji zamieszczono ostrzezenia
dotyczace przemieszczania i transportu linii.

Istnieje jednak mozliwosé swiadomego pominiecia zastosowanych ostrzezen zabraniajgcych:
transportowania zmontowanej linii, przemieszczania modutéw z napetnionymi zbiornikami, prowadzenia
linii bokiem po pochylni, przewozenia nieumocowanego urzadzenia i instalowania linii na pochytej
powierzchni.

4 Stosowanie innych niz dopuszczone materiatéw produkcyjnych (substraty, substancje
optymalizujgce warunki wzrostu roslin) moze doprowadzi¢ do zatrucia, obrzeku ptuc, zapalenia spojowek i
wplywac na zdrowie operatora oraz os6b wspétpracujacych. Zamieszczono informacje okreslajaca, jakie
materiaty mozna wykorzystywac i ostrzezenia informujace, jakich materiatéw nie wolno stosowac oraz
jakie sg skutki stosowania substancji niedozwolonych.
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Istnieje jednak mozliwos¢ swiadomego pominiecia zastosowanych ostrzezen zabraniajgcych: dodawania
nawozow i pestycyddw do perlitu, stosowania ziemi kompostowej, jako podtoza, mieszania piasku z
Srodkami ochrony.

5.Stosowanie innych niz dopuszczone srodkéw ochrony osobistej moze doprowadzi¢ do
nieszczesliwego wypadku, zmiazdzenia czesci ciata.Wprowadzono nastepujace zabezpieczenia:
umieszczono petng informacje o stroju roboczym (zakaz stosowania fartucha), zamontowano linkowy
wytacznik bezpieczenstwa biegngcy wzdiuz catej linii umozliwiajgcy natychmiastowe zatrzymanie
urzadzenia, zastosowano piktogramy ostrzegawcze.

Istnieje jednak mozliwos¢é Swiadomego nie zastosowania sie do zalecanych instrukc;ji.

7.9.Emisja halasu i drgan

Maszyna ,Linia ANT5”spetnia wymagania dotyczace emisji drgan i hatasu
Cisnienie akustyczne linii ANT5 mierzone na stanowisku operatora w odlegtosci 1m od maszyny wyniosto
61,9 dB. Cisnienie akustyczne linii ANTS wyposazonej w pompe powietrza wyniosto 72,3dB

7.10. Instrukcje dotyczace oddania do uzytku instrukcje szkolen operatorow

Montaz i uruchomienie urzadzenia oraz przeszkolenie personelu obstugujacego przeprowadza producent
Ze wzgledu na wielkos¢ konstrukcji i duzg mase linia ANT5 dostarczana jest w formie rozmontowane;.
Modutowos¢ maszyny pozwala na szybkie roztgczenie transporterow, bezpieczne ich przemieszczanie
oraz tatwe przystosowanie do potrzeb produkciji .

Prawidtowe dziatanie linii ANT5 jest uzaleznione od wiasciwego zainstalowania. Aby unikng¢
nieprzewidzianych sytuacji, nalezy zastosowac¢ sie do zalecen i instrukgciji:

7.10.1. Instrukcja przemieszczania i transportu maszyny

7.10.1.1. Zasady bezpiecznego przemieszczania urzadzenia

Aby przeprowadzi¢ linie w inne miejsce np.do innego obiektu, operator powinien zastosowaé sie do
nastepujacej procedury:

1. Do przemieszczania linii niezbedne sg minimum dwie osoby( patrz instrukcja transportu)

A

— Uwaga. Nigdy nie przemieszczaj sam linii ANT5
2. Przed przemieszczeniem linii zawsze odigcz zasilanie

A

==mmwm Uwaga! Nigdy nie przemieszczaj linii podtgczonej do zasilania

3. Przed przemieszczeniem linie ANT5 nalezy rozmontowac

A

memawm Uwaga! Nigdy nie przemieszczaj linii zmontowanej

4. Zawsze przed przemieszczeniem linii opréznij zbiorniki z surowcow

mumawem - Uwaga! Nie przemieszczaj linii ANTS z napetnionymi zbiornikami

5. Przemieszczajgc maszyne zachowaj uwage przy pokonywaniu progow .
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Uwaga ! Nigdy nie przepychaj maszyny sitg przez przeszkody
7.10.1.2. Instrukcja unieruchomienia maszyny

Zawsze po przeprowadzeniu na miejsce zablokuj hamulce kot.

xl

Nigdy nie pozostawiaj maszyny z odblokowanymi kotami szczegdlnie na powierzchniach
pochylonych.

7.10.1.3. Instrukcja demontazu

Zdemontowac¢ siewnik i zapakowaé

Odtaczy¢ od zasilania i zdemontowaé pompe powietrza, zapakowac

Oprozni¢ zbiorniki urzadzen

Wyja¢ przestone rozsiewacza perlitu

Odtaczy¢ wtyczke zasilania gtéwnego, zwing¢ - spigé przewody i umocowac do transportera
gtébwnego

6. Odigczy¢ zasilanie modutéw, zwing¢ - spigé przewody i umocowaé do ramy modutdéw
7. Odigczy¢ instalacje zraszajgca od ujecia wody

8. Opuscic listwy prowadzace stotu do potozenia w ktérym opra sie o rame

9. Odtaczy¢ linke wytgcznika linkowego , zwing¢ i umocowac do transportera gtéwnego
10. Zdemontowa¢ stoliki podawania i odbioru i zapakowaé

11. Wysung¢ szuflady sciekowe z modutu nawodnienia i zawing¢ w folie.

12. Zapakowac¢ kuwety sciekowe

13. Zdjaé ostony miedzymodutowe

14. Rozpig¢ tancuchy przeniesienia napedu i zapakowaé

15. Odblokowac kota modutéw

16. Wyja¢ sworznie ryglujgce modutdéw i odtgczy¢ moduty od transportera gtéwnego

abrwd =

7.10.1.4. Instrukcja transportu na zewnatrz
Do transportu linia powinna byé rozmontowana a wyposazenie zapakowane

1. Przed zatadunkiem sprawdzi¢ czy prowadnice stotu sg oparte o rame. Jest to niezmiernie wazne,
poniewaz grozi uszkodzeniem stotu i mechanizmu podnoszenia podczas transportu.

A

e Uwaga ! Nie transportuj linii z podniesionymi prowadnicami.

2. Pojazd transportujgcy powinien by¢ wyposazony w winde lub w platforme niskopodwoziowag z
rampg zatadowczg utatwiajgcg wprowadzenie i umocowanie urzadzenia.

3. Woprowadzajgc maszyne na nskopodwoziowg platforme po pochylni nalezy zachowac szczegding
ostrozno$é aby maszyna nie utracita stateczno$ci. Maszyne nalezy wprowadza¢ w kierunku
dluzszego wymiaru urzadzenia.

A

o Uwaga! Nigdy nie wprowadzaj urzadzenia na pochylnie bokiem

4. Zatadunek wykonywaé zawsze w asyscie kilku oséb
5. Po wprowadzeniu maszyne nalezy umocowaé pasami do $ciany pojazdu
i zablokowac kota na czas transportu.
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==mmxm Uwaga! Niedopuszczalny jest transport nieumocowanego urzadzenia

6. Wysylajac maszyne firmg spedycyjng nalezy umocowac wszystkie jej element na paletach i
umiesci¢ w skrzyniach. Zatadunek i roztadunek skrzyn przeprowadza wyspecjalizowana firma.

7.10.2. Instrukcja wyboru miejsca przeznaczenia

1. Przed zainstalowaniem linii ANT5 w obiekcie nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki. Urzadzenie
powinno stac¢ na réwnej i poziomej powierzchni.

A

=umamsm Uwaga! Niedopuszczalne jest instalowanie linii na nieréwnej lub pochtej powierzchni.

2. Wskazane jest ustawi¢ linie pod $ciang, aby wyeliminowaé¢ mozliwo$¢ podchodzenia oséb do linii
od tylu. Osoby postronne zawsze wplywajg na koncentracje operatora, co moze powodowac
niebezpieczne sytuacje. Poza tym lezace za linia weze doprowadzajace wode oraz przewody
zasilajgce moga stwarza¢ zagrozenie.

Uwaga! Nigdy nie narazaj lezacych przewodow na zniszczenie mechaniczne.
(nie depcz po nich i nie najezdzaj na przewody wozkiem)

3. Podtaczenia instalacyjne (ujecie wody wyposazone w zawor oraz gniazdo zasilania AC~230V)
powinny by¢ zamontowane w bezposrednim sasiedztwie linii.

——— Uwaga. Niedopuszczalne jest stosowanie przediuzaczy.

4. Miejsce ustawienia linii powinno by¢é dobrze oswietlone i chtodne. Nie jest wskazane, aby linia

stata w miejscu silnie nastonecznionym, w ktérym w upalne letnie dni temperatura otoczenia
przekracza 30°C.Wptywa to negatywnie na samopoczucie osob obstugujacych i przyczynia sie do
starzenia wykonanych z tworzyw sztucznych elementéw linii.
Wskazane jest tez, aby w miejscu ustawienia maszyny temperatur nie spadata ponizej zera.
Ujemne temperatury powodujg zesztywnienie pasow, a tym samym wplywajg istotnie na
obcigzenie elementéw napedowych (przektadni i motoreduktoréw) i elektrycznych. Mechaniczna
sztywno$¢ elementéw napedowych moze byé przyczyng unieruchomienia maszyny (wytacznika
nadprgdowego) oraz szybkiego zuzycia elementéw napedu.

5. Przed zmontowaniem zaleca sie ustawi¢ wszystkie elementy linii w kolejnosci i okresli¢, czy
przestrzen wokot urzgdzenia jest wystarczajgca. Nalezy przewidzie¢ ciggi komunikacyjne na
transport surowcéw i odbior zasianych tac oraz miejsce do sktadowania tac substratu i perlitu, tak,
aby podczas obstugi linii nie dezorganizowac pracy nieprzewidzianymi czynnosciami.

7.10.3. Instrukcja montazu

Aby prawidtowo zmontowac linie i skréci¢ czas operacji nalezy kolejno wykonaé nastepujace
czynnosci:

1. Ustawi¢ elementy linii na miejscu przeznaczenia w zaplanowanej kolejnoci
2. Potaczy¢ moduty( patrz instrukcja taczenia modutdéw)
3. Zablokowac kota
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4, Zatozy¢ tancuchy przeniesienia napedu i zapia¢ zapinki

5. Zamontowac ostony miedzymodutowe

6. Wsung¢ szuflady $ciekowe

7. Zamontowac stoliki podawania i odbioru tac

8. Dostosowac stoliki do transportera (zminimalizowac¢ odlegtos¢ krawedzi stolika od tasmy)

9. Zapig¢ linkowy wytacznik bezpieczenstwa

10. Podfaczy¢ wtyczke zasilania modutu rozsiewacza do transportera gtdwnego

11. Podiaczy¢ wtyczke zasilania modutu nawodnienia do transportera gtéwnego

12. Podtaczy¢ instalacje nawadniajacg do ujecia wody

13. Otworzy¢ zawor instalacji wodnej i sprawdzic jej szczelno$é

14. Zmontowaé pompe powietrza

15. Podtaczy¢ pompe powietrza do gniazda zasilania na skrzynce sterowniczej.

16. Sprawdzi¢ gniazdo zasilania gtéwnego

17. Podiaczy¢ linie do zasilania

18. Ustawi¢ w odpowiednich miejscach pojemniki zbierajgce odpady produkcyjne.

19. Wigczy¢ wylacznik gtéwny i sprawdzi¢ sygnalizacje ( obie lampki sygnalizacyjne powinny
sie zapalic).

20. Zamontowac siewnik

21. Podtaczy¢ siewnik do przewoddw podcisnienia i nadcisnienia pompy powietrza

22. Wiaczy¢ i sprawdzi¢ pompe

7.10.4. Instrukcja taczenia modutow

Do taczenia modutéw linii ANTS stuzg ptytki montazowe. Laczenie modutéw polega na:

1
2.
3

No ok

wsunieciu zamka ptytki jednego modutu w zamek ptytki drugiego modutu
wprowadzeniu sworznia ryglujgcego w otwory tagczonych ze sobg ptytek
ustabilizowaniu modutu przez zablokowanie kot.

po potaczeniu modtdw nalezy:

zatozy¢ i zapig¢ tancuch przeniesienia napedu
nastepnie zatozy¢ ostony

wsung¢ szuflade sciekowg w rame modutu nawodniania
zamontowac stoliki podawania i odbioru

Ptytka montazowa z naciggiem oraz ptytka montazowa watka biernego.
Widoczne gatki rygli zamka.
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7.10.5. Instrukcja podtaczenia instalacji
1. Podigczenie zasilania

Linia ANTS zasilana jest pradem zmiennym AC~230V. Do wyposazenia linii dotgczono trzypunktowe
16 A gniazdo zasilania. Gniazdo powinien zainstalowa¢ wykwalifikowany elektryk.

Uwaga! Bardzo istotne jest prawidtowe ( zgodne z normg) podtaczenie przewodow zasilajacych.
Wskazane jest, aby przewdd zerowania byt wyposazony w wytgcznik roznicowopradowy.
Gniazdo powinno by¢ umocowane w bezposrednim sasiedztwie linii na wysokosci operatora ok.1,
5m nad posadzka.

2. Podtaczenie instalacji wodne;j

Waz (tacznik elastyczny) oraz trzy szybkoztgcza dotaczono do linii, jako wyposazenie dodatkowe.
Wezem z dwoma szybkozigczami nalezy potaczy¢ elektrozawor z lancg dysz zraszajgcych.
Nastepnie dotgczone trzecie szybkoztacze zatozyé na koniec weza zasilajacego
doprowadzajgcego wode z ujecia i podtgczy¢ do wejscia elektrozaworu. Kierunek przeptywu
zaznaczono strzatkg na elektrozaworze.

Ujecie wody powinno by¢ wyposazone w zawor i znajdowac sie w bezposrednim sasiedztwie linii.

Uwaga! zaréwno przewdd zasilajacy jak waz doprowadzajacy wode powinny by¢ utozone z tytu
linii tak aby nie przeszkadzaty obstudze. Niedopuszczalne jest aby leZzaty na posadzce pod nogami
operatora lub jego pomocnikéw.

3. Podtaczenie modutu rozsiewacza TM_RP do linii

Silnik modutu rozsiewacza zaopatrzono przewdd trzyfazowy i czteropunktowg wtyczke 16A.
Wtyczke nalezy umiesci¢ w gniezdzie umieszczonym na skrzyni sterowniczej TG.

4. Podigczenie modutu nawodnienia TM_NW do linii
Elektrozawd6r modutu nawodnienia zaopatrzono przewdd i dwupunktowg wtyczke DC24V.
Wtyczke nalezy umiesci¢ w odpowiednim gniezdzie umieszczonym na skrzyni sterowniczej TG.
5. Wytyczne dla instalacji gniazda zasilania 16A/230V
Gniazdo zasilania powinno by¢ wyposazone w przewdd zerowania, zamontowane 1, 6m nad
posadzka w miejscu widocznym ze stanowiska operatora. Maszyna nie moze blokowac¢ dostepu

do gniazda, lecz z powodu lezgcych kabli zasilajgcych gniazdo powinno znajdowac sie za
maszyna.
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7.10.6. Instrukcja uruchomienia i opis czynnosci regulacyjnych parametréw funkgji linii

Maszyne zainstalowang w obiekcie podtgczong do zasilania i wyposazong w odpowiedni siewnik oraz
pompe powietrza nalezy przygotowac do produkcji. W tym celu operator powinien jg uruchomié, wyregulowac
i przetestowa¢ wykonujac kolejno nastepujace operacje;

Przygotowanie linii do produkcji — opis czynnosci regulacyjnych

1. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy otworzy¢ skrzynke sterowniczg, wtgczy¢ bezpiecznik
linii i skrzynke zamknagg.

2. Nastepnie sprawdzi¢ czy wytaczniki: urzadzenia napetniajgcego, rozsiewacza i nawadniania
sgq wytgczone.

3. Wiaczy¢ wylacznik gtowny ( zapalajg sie lampki sygnalizacyjne niebieska i czerwona na

skrzyni sterowniczej).Niebieska lampka informuje o istnieniu napiecia AC~230V zasilania,
czerwona braku napiecia w uktadach sterowania i zasilania linii.

4. Przyciskiem ,START” uruchamiamy linie, zapala sie zielona lampka przycisku startowego i
gasnie czerwona lampka sygnalizacyjna na skrzyni sterowniczej. Obie informujg o
doprowadzeniu zasilania do uktadéw sterujgcych i uzbrojeniu falownikow).

5. Luzujemy S$rube regulacyjng oswietlenia, optymalnie ustawiamy, a nastepnie dokrecamy w
ustalonej pozycji.

6. Przetgcznikiem wigczamy oswietlenie stanowiska operatora.

7. Biatym wytacznikiem pilota uruchamiamy linie. Transporter powinien ruszy¢ nabierajac powoli

predkosci. Ruszanie i zatrzymywanie motoreduktoréw napedzajacych poszczegdlne
urzadzenia odbywa sie w sposéb ptynny. Jest to bardzo wazne z punktu widzenia
bezpieczenstwa i komfortu obstugi. Czasy rozbiegu i zatrzymania sg zaprogramowane na
falownikach. Mozna je zmienia¢. W okresie gwarancyjnym zmiany moze dokonaé jedynie
pracownik ANT-Polska. Instrukcje obstugi przemiennika czestotliwosci umieszczono w skrzyni
sterowniczej. W pilocie poza wytacznikiem uruchomienia i zatrzymania jest potencjometr
sterujgcy predkoscia transportera. Mozna nim zwalnia¢ lub przyspieszaé pas transportujacy
maszyny.

8. Wykona¢ prébe wytacznikow bezpieczenstwa Sprawdzenie wytacznikow nalezy wykonaé
trzykrotni sprawdzajac kazdy z wytacznikow osobno. Proba uzycia wytgcznikow
bezpieczenstwa polega na wcisnieciu czerwonego grzybka wytgcznika awaryjnego lub
naciagnieciu linki wytacznika linkowego- sygnat wytgcznika powinien natychmiast zatrzymac
linie przez odciecie zasilania.

Po wytaczeniu awaryjnym procedure uruchomienia nalezy przeprowadzi¢ ponownie
rozpoczynajac od przycisku ,,START”.

Ze wzgledu na specyfike dziatania, wytgcznika bezpieczenstwa nie powinno sie
wykorzystywac¢ do standardowego zatrzymywania maszyny. Do wytgczanie i uruchamiania
linii stuzg wytgcznie umieszczone w pilocie dwa wytgczniki chwilowe.

9. Regulacja predkosci pasa transmisyjnego w tym celu ponownie uruchamiamy linie
Predkosc¢ pasa ustawiamy potencjometrem umieszczonym na panelu sterowniczym lub
pilocie obstugujacym transporter. Przekrecajac gatke potencjometru w lewo zmniejszamy do
minimum predkos$¢ przesuwajacego sie pasa i zatrzymujemy linie czarnym wytgcznikiem
pilota, urzadzenia powinny zwolni¢ i zatrzymac sie.
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Wigczamy wytgcznik nawodnienie.Wigczony wytacznik wprowadza elektrozawor w stan
czuwania i jest podswietlony kolorem niebieskim.
Regulacja intensywnosci zraszania polega na odpowiednim doborze dysz. Parametrem
wyjsciowym jest ilo¢ litréw /min. Chcac sprawdzic intensywnos$é zraszania oraz pozycje
zraszaczy uruchamiamy linie.
Nastepnie wytagczamy linie i dokonujemy regulaciji.
Korpusy zraszaczy zamontowano na lancy w odstepie 300mm.Umieszczone w nich dysze o
pustym strumieniu stozkowym serii ConeJet majg okreslony wydatek wody i kat rozwarcia
strumienia. Regulacje intensywnosci zraszania wykonujemy dobierajagc odpowiednie
dysze zraszajace.
Regulacja wysokosci zraszaczy. Wysokos¢ zraszaczy jest zalezna od: kata rozwarcia
strumienia i wysokosci zraszanych tac. Potozenie dysz jest regulowane. Luzujac zacisk lancy
nalezy tak ustawi¢ wysokos¢, aby strumien zraszat calg powierzchnie tacy. Jezeli opuscimy
lance za nisko strumienh nie obejmie tacy, jezeli za wysoko znaczna cze$¢ wody trafi na
Scianki tunelu nawadniajgcego i taca nie bedzie prawidtowo nawodniona.
Wprowadzamy na pas transportera pierwszg tace i przygotowujemy stos tac do produkgc;ji

Linia obstuguje wiekszos¢ tac wielokomorkowych tj.:

- tace proste z gtadkim brzegiem

- tace z wywinietym brzegiem

- tace petne styropianowe

- tace matki z doniczkami
Dostosowanie linii do obstugi odpowiedniej tacy polega na ustawieniu odpowiedniej
Wysokosci i szerokosci stotu. Regulacje przeprowadzamy nastepujgco:
Wprowadzamy wybrang tace miedzy prowadnice transportera gtéwnego i krecac korbami
umieszczonymi pod transporterem dobieramy odpowiednig wysokos$¢ potozenia prowadnic.
Taca powinna wystawac¢ ponad prowadnice ok.1, 5 mm., tak, aby watek zgarniajacy przylegat
do gornej krawedzi tacy, a watek dociskowy dociskat tace do pasa transportujgcego w sposéb
zapobiegajacy jej cofaniu sie. Nastepnie luzujemy zaciski listew lezgcych na prowadnicach i
dopasowujemy je do szeroko$ci tacy.
Pamietac nalezy o zachowaniu symetrii i tolerancji pozwalajgcej na swobodne
przemieszczanie sie tacy wzdtuz transportera. Taca powinna znalez¢ sie na srodku
transportera. Po dobraniu szerokosci stot blokujemy pokrettami.
Nastepnie przenosimy tace pod rozsiewacz perlitu w celu ustalenia jego wysokosci.
Regulacja wysokosci rozsiewacza..
Zbiornik rozsiewacza jest zawieszony na zawiasie i podparty wielopoziomowag podpora.
Unoszgc zbiornik dobieramy odpowiednie dla tacy potozenie i zaczepiamy podpore. Istotne
jest, aby dno zbiornika zaopatrzone w przestone zostato zawieszone w mozliwie najmniejszej
odlegtosci od tacy. Jest to niezmiernie istotne, poniewaz podczas pracy rozsiewacz emituje
pylisty perlit. Substancja jest pod wzgledem chemicznym catkowicie obojetna, jednak wptywa
draznigco na btony sluzowe drog oddechowych i moze powodowaé dyskomfort u oséb
obstugujacych. Zmniejszenie przestrzeni miedzy taca i zbiornikiem eliminuje emisje pytu.
Po wyregulowaniu wysokosci rozsiewacza uruchamiamy linie, wprowadzamy kolejno kilka tac
i ponownie zatrzymujemy linie.Wprowadzane tace przemieszczajgc sie pod urzadzeniem
napetniajacym muszg do siebie przylegac.
Ustawiamy potencjometr linii w potowie zakresu.
Napetniamy zbiornik urzgdzenia napetniajgcego substratem
Wiaczamy wytacznik urzadzenia napetniajgcego.Witaczony wytgcznik wprowadza urzadzenie
w stan czuwania i jest podswietlony zielonym kolorem.
Nastepnie ustawiamy potencjometr urzadzenia napetniajacego w potowie zakresu.
Potencjometr reguluje predkos¢ pasa listwowego podajgcego substrat i jest odpowiedzialny
za zageszczenie substratu w tacy.
Uruchamiamy ponownie linie.Réwnolegle z transporterem uruchamia sie naped urzgdzenia
napetniajacego i zaczyna podawacé substrat na przesuwajace sie tace. llo$¢ podawanego
substratu jest wypadkowa predkosci pasa listwowego i szerokosci szczeliny zbiornika. Od
tego momentu pomocnik operatora musi dopilnowac, aby tace byly podawane w sposob
ciagly i nie powstawaty przerwy miedzy tacami. Brak przerw miedzy tacami jest warunkiem
prawidtowej pracy siewnika.
Regulacja ilo$ci podawanego substratu polega na dobraniu odpowiedniej szczeliny
zbiornika przy zadanej predkosci pasa. Krecac pokrettem umieszczonym na tylnej $cianie
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zbiornika podnosimy lub opuszczamy zasuwe dozownika substratu. Regulacje
przeprowadzamy tak dtugo, az substrat prawidtowo wypetni komérki tacy.

Zatrzymujemy linie i sprawdzamy zageszczenie substratu w tacach,

Regulacja zageszczenia substratu.Jezeli ubicie substratu nie jest wystarczajace,
uruchamiamy linie, przyspieszamy predko$¢ pasa i ponownie dobieramy szczeline
dozownika. Nastepnie zatrzymujemy linie i sprawdzamy zageszczenie substratu. Czynnos$é
powtarzamy az ubicie i napetnienie tacy beda prawidtowe. Poniewaz zdarza sie, ze nalezy
napetni¢ wiele tac zanim bedg prawidtowo napetnione drugi pomocnik operatora musi
odbiera¢ i oprézniac tace

Dostosowanie rozsiewacza perlitu do odpowiedniej tacy. W dolnej cze$ci rozsiewacza
znajduje sie szczelina, w ktéra wprowadzamy przestone z otworami odpowiadajgcymi
konfiguracji rzedow komoérek tacy. Zadaniem przestony jest ukierunkowanie wysypujacego sie
perlitu w taki sposéb, aby przykry¢ srodki zasianych komoérek.

Napetniamy zbiornik perlitem i wtgczamy podswietlony kolorem biatym wytacznik rozsiewacza
wprowadzajac urzadzenie w stan czuwania.

Nastepnie ustawiamy potencjometr rozsiewacza w potowie zakresu. Potencjometr reguluje
predkos¢ watka ryflowanego podajgcego perlit

Uruchamiamy linie. Jednoczesnie z linig uruchamia sie rozsiewacz. Ustawiamy na
przemieszczajacych sie tacach intensywno$¢ wysypywania perlitu

Regulacja ilosci podawanego perlitu polega na takim doborze obrotéw rozsiewacza, aby
przy zadanej predko$ci przemieszczania tac, komérki z nasionami zostaty doktadnie przykryte
perlitem.

Regulacja parametrow falownikéw -czestotliwos$¢, czas rozruchu, czas zatrzymania
Regulacje moze wykonaé osoba posiadajgca uprawnienia elektryczne lub przedstawiciel
ANT-Polska zgodnie z instrukcjg falownika.

Dostosowanie siewnika nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg siewnika

Dostosowanie pompy powietrza nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg pompy

Préba linii

Przed przystgpieniem do produkcji po wstepnym ustawieniu parametréw funkgji linii nalezy sprawdzié
synchronizacje wszystkich urzadzen.

soON=

Wiaczy¢ linie przyciskiem ,START”.Pomocnik operatora wprowadza kolejno tace

Potencjometrem pilota ustawi¢ minimalng predkosc¢ pracy transportera

Uruchomié¢ linie biatym przyciskiem pilota - tace przemieszczajg sie pod urzadzenie napetniajace
Zatrzymac linie wciskajac czarny przycisk pilota.Linia i wszystkie pracujgce urzadzenia powinny
zwolni¢ i zatrzymac sie.

Wigczyc¢ zielony wytgcznik urzadzenia napetniajacego i ponownie uruchomic.

Podajnik powinien ruszy¢ powoli nabierajac szybkosci. Gdy napetnione tace przemieszczg sie
pod siewnik zatrzymac

Uruchomié pompe powietrza nastepnie ustawi¢ koto kopiujgce siewnika, wyregulowaé pompe i
ponownie uruchomi¢ linie. Siewnik pobiera i wysiewa nasiona punktowo w poszczegdlne komorki
tacy

Tace przemieszczg sie pod zbiornik rozsiewacza. Uruchomié biatym wytgcznikiem rozsiewacz
perlitu i niebieskim nawodnienie. Rozsiewacz powinien ptynnie ruszy¢ nabierajgc szybkosci.
Potencjometrem rozsiewacza wyregulowac¢ ilos¢ wysiewanego perlitu.

Napetnione, zasiane, przykryte perlitem i nawodnione tace przemieszczajg sie na stolik odbioru.

Linia jest gotowa do produkcji
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7.10.8. Instrukcje regulaciji i opis czynnosci regulacyjnych linii zwigzanych z eksploatacja

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych czy
konserwacji nalezy odtgczy¢ linie od zasilania.

7.10.8.1. Instrukcja regulacji naciggu pasa transmisyjnego TG i modutéw

Poluzowa¢ $sruby mocujace ptytek montazowych

Poluzowac pas wykrecajac Srube naciggu

Sprawdzi¢ czystos¢ watkow prawidtowos¢ mocowania osi

Ustawi¢ pas na srodku watkéw

Naciggna¢ pas dokrecajac sruby naciggu symetrycznie po oby stronach pasa.

Gdy pas osiggnie sztywno$¢ sprawdzic¢ czy odlegtosci podparcia po oby stronach pasa sg
jednakowe.

Dokreci¢ sruby ustalajgce potozenie ptytek montazowych

Uruchomié¢ urzadzenie i zachowujac uwage obserwowac¢ zachowanie sie pasa.

Jezeli pas bedzie sie zsuwat na jedng strone nalezy ponownie wykonaé zalecenia (punkt 1-7) i
wprowadzi¢ korekte wkrecajac bardzo powoli Srube podparcia po przeciwnej stronie. Czynnosc¢
nalezy powtarza¢ do momentu ustabilizowania sie potozenia pasa.

oAM=

© oo N

7.10.8.2. Instrukcja regulacji naciaggu pasa urzadzenia napetniajagcego

Poniewaz pas listwowy urzgdzenia napetniajgcego posiada po wewnetrznej stronie na srodku

prowadzenie klinowe uniemozliwiajgce zsuwanie sie na boki, a watki, na ktérych jest naciagniety sg

proste( nie majg wyoblenia), nalezy zachowac¢ szczegdlng uwage przy regulacji naciagu.

Poluzowa¢ sruby naciggu

Zdjac¢ ostone pasa listwowego

Wyjaé zgarniak

Wyczysci¢ watki i wewnetrzng strone pasa.

Symetrycznie naciagna¢ pas

Po osiggnieciu sztywnosci sprawdzi¢ czy odlegtos¢ podparcia po obu stronach jest jednakowa.

Zatozy¢ zgarniak i ostony

Uruchomié urzadzenie i sprawdzi¢ prawidtowosci biegu pasa.

Napetni¢ zbiornik urzadzenia napetniajgcego

0. Ponownie uruchomi¢ urzadzenie. Jezeli pod obcigzeniem pas bedzie sie slizgat symetrycznie
podciggna¢ pas.

SOOoNoORALON =

7.10.8.3. Instrukcja regulacji naciaggu pasa zebatego mechanizmu podnoszenia

1. Poluzowa¢ sruby mocujace tabletki mechanizmu podnoszenia
2. Naciagna¢ symetrycznie wzgledem osi transportera
3. Dokreci¢ sruby tabletek

7.10.8.4. Instrukcja regulacji ustawienia blatéw stolikéw
Regulacje przeprowadzamy po wyregulowaniu naciggu pasoéw transmisyjnych na zamontowanych
stolikach
1. Poluzowa¢ sruby mocujace blatu stolika
2. Dosungg¢ blat do pasa transmisyjnego tak, aby odlegto$¢ od pasa nie pozwalata na wcisniecie
palca miedzy pas a stolik i pas nie obcierat o blat stotu.
3. Dokreci¢ sruby mocujace blatu
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Czynnosci konserwacyjne linii sprowadzajg sie do utrzymania linii w czystosci i wnikliwej obserwacji maszyny,
zaroéwno podczas pracy jak i w trakcie przeprowadzania kontroli elementéw i podzespotéw. Wskazane jest
uruchomi¢ linie prébnie by sprawdzi¢ jak dziatajg elementy uktadéw sterowania i sygnalizacji. Bardzo wazna
jest kontrola instalacji zasilajacych. Wszelkie uszkodzenia czy nieprawidtowosci w dziataniu powinny byé
natychmiast zgtoszone i usuniete. Utrzymanie porzadku na stanowisku pracy i przestrzeganie zasad oraz
harmonogramu wykonywania zabiegéw konserwacyjnych pozwolg na dtugag eksploatacje maszyny.

7.10.9.1. Kontrola biezagca dokonywana przed kazdym uruchomieniem linii

1.

N>R WN

Sprawdzi¢ stan izolacji przewoddw elektrycznych, wtyczek i gniazd.W przypadku uszkodzenia
zgtosic.

Sprawdzi¢ stan wytacznikdéw bezpieczenstwa. Wytgczniki nalezy doktadnie obejrzec.

Sprawdzi¢ stan wytgcznikéw sterowania i potencjometréw

Sprawdzi¢ czy sygnalizacja swietlna informuje o uruchamianych funkcjach linii.

Sprawdzi¢ diody sygnalizacyjne czy prawidtowo informuja o zasilaniu maszyny

Sprawdzi¢ stan oston

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ utozenia i nacigg pasow transmisyjnych

Sprawdzi¢ stan wezy taczacych instalacje zraszajaca z zrédtem wody. W przypadku nieszczelnosci,
uszczelni¢ lub wymienic.

Zawsze bezposrednio po uzyciu maszyne nalezy;

aorON=

Odtaczy¢ od zasilania

Zamkna¢ zawor ujecia wody

Opusci¢ prowadnice

Oprézni¢ zbiornik urzadzenia napetniajacego i rozsiewacza

Wyczy$cic. Linie mozna umy¢ woda nie polewajac jednak elementéw panelu sterowania,
motoreduktoréw oraz skrzyni sterowniczej.

7.10.9.2. Kontrola raz w miesigcu

1.

2.
3.
4

Zdja¢ ostone pasa listwowego urzadzenia napetniajgcego, wyjaé zgarniak i skontrolowac pas, jezeli
zaistnieje taka potrzeba wyczysci¢ wewnetrzng strone pasa.

Sprawdzi¢ stan paska zebatego mechanizmu podnoszenia

Zabezpieczyé smarem sruby mechanizmu podnoszenia prowadnic linii

Czysci¢ dysze nawadniajace i antykapacze

7.10.9.3. Konserwacja okresowa( raz w sezonie)

1.
2

Zdja¢ ostone i sprawdzi¢ stan przekfadni zebatej urzadzenia napetniajacego

Nasmarowaé wszystkie ruchome potaczenia i dzwignie oraz powierzchnie tozysk kilkoma kroplami
oleju

Sprawdzi¢ czy wszystkie nakretki i Sruby sg prawidtowo dokrecone

Przeprowadzajgc urzadzenie do magazynu nalezy poluzowac pasy.

Przed zima nalezy bezwzglednie oprdzni¢ komore rozsiewacza perlitu i wypusci¢ wode z instalacji

hydraulicznej — w szczegdlnosci z elektrozaworu oraz zapakowa¢ pompe i siewnik w szczelny karton

Jezeli istnieje potrzeba opréznienia lanc, nalezy odtgczy¢ weze zasilajace, wypiac z tunelu uchwyt
razem z lanca, wykrecic¢ antykapacze i oprozni¢ lance z wody

*Przeglady okresowe i usuwanie ewentualnych usterek powinien przeprowadzac¢ przedstawiciel
ANT POLSKA
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7.10.9.4. Przechowywanie

Zabrania sie przechowywania urzadzenia na zewnatrz. Miejsce przechowywania powinno by¢
zadaszone ostoniete i suche. Niekorzystne warunki pogodowe przyczynig sie do szybkiego starzenia
materiatéw konstrukcyjnych maszyny.

7.10.9.5. Instrukcja czyszczenia pasa listwowego urzadzenia napetniajagcego

Pas listwowy szczelnie przylega do $cian zbiornika, ale w przestrzeni zamka pasa jest
nieszczelnose, kidrg podczas pracy urzadzenia dostaje sie niewielka ilos¢ substratu. W trakcie
eksploataciji ilos¢ zanieczyszczen wzrasta i przedostaje sie na wewnetrzng czesé pasa. Wewnatrz
pasa zainstalowano zgarniak usuwajacy na biezgco zbierajacy sie torf.
Jednak ze wzgledu na mozliwos¢ obklejenia pasa i watkéw napedowych raz na miesigc powinno
sie skontrolowa¢ wewnetrzna czes¢ pasa i ewentualnie oczyscié. Procedura jest nastepujaca:

1. Poluzowa¢ pas

2. Odkreci¢ nakretki ostony psa
3. Zdjgc ostone
4. Wyjac zgarniak
5. Wyczysci¢ wewnetrzng czes¢ pasa ewentualnie stosujgc skrobak i szczotke
6. Po oczyszczeniu zmontowac catosé w odwrotnej kolejnosci
7.10.10. Naprawy instrukcje wymiany wymiennych elementéw linii

W trakcie eksploatacji maszyny niektére jej elementy ulegajg zuzyciu i podlegajg wymianie.
Nalezg do nich:
1. pas zebaty mechanizmu podnoszenia
pasy transmisyjne modutow i linii

3. pas listwowy urzadzenia napetniajgcego
4. kofa przektadni zebatej urzadzenia napetniajacego
5. motoreduktory

6. wytaczniki

7. przekazniki

8. cewka elektrozaworu

9. Zzardwki oswietlenia

10. zaréwki podswietlenia wytgcznikow

11. diody

12. kota jezdne

13. tozyska

14. filtr powietrza pompy

Naprawy i przeglady moga by¢ wykonywane wytacznie przez osoby upowaznione i przeszkolone
przez ANT POLSKA.

Wszelkie czynno$ci przy motoreduktorach i instalacji elektrycznej moze wykonywac jedynie
przedstawiciel ANT POLSKA lub uprawniony elektryk zgodnie z warunkami zawartymi w Karcie
Gwarancyjnej i DTR. Kazde uszkodzenie elementéw wewnetrznych skrzynki sterowniczej
wymaga po naprawie stosowania procedury uruchomienia i regulacji ujetej w instrukcji obstugi
przemiennikéw czestotliwosci. Pominiecie tej procedury moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
kosztownych elementéw elektroniki.
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7.10.10.1. Wpymiana pasa transportujacego TG i modutéow
Pasy transporteréow sa tak dobrane, aby mogty pracowac przez wiele lat. Do chwili obecnej nie
byto przypadku wymiany pasa. Przewidujemy jednak, ze na skutek dziatania niekorzystnych
czynnikéw srodowiska i czasu moze zaistnie¢ potrzeba wymiany ktérego$ z paséw
transportujacych linii.
Poniewaz wymiana pasow wymaga doskonatej znajomosci konstrukcji urzadzenia, wskazane
jest, aby naprawe przeprowadzit przedstawiciel ANT- Polska. Wymiana pasa transportujacego TG
i pasow w modutach wymaga wykonania procedury demontazu( patrz instrukcja demontazu) oraz
zdemontowania z linii wszystkich urzadzen.

Instrukcja wymiany pasa TG.

abrwN -~

o

7.
8.
9.

10.
11.
12.
13.

Wypiagé przewody z silnikéw napedu urzadzenia napetniajgcego i docisku tac.
Odkrecic reflektor.

Zdemontowac linke wyfgcznika linkowego

Opusci¢ prowadnice

Odkreci¢ sruby mocujace dzwignie podnoszenia (10 $rub) w ten sposéb, aby
dzwignie pozostaty przy ramie.

Zachowujgc ostroznos¢ uniesé prowadnice z zamontowanym urzgdzeniem
napetniajacym i odstawi¢. Operacje przeprowadzi¢ z pomocg drugiej osoby.
Poluzowac pas

Odkreci¢ ptytki montazowe z naciagiem

Wyja¢ watek bierny transportera

Postawi¢ rame transportera na koztach tak, aby nogi zawisty w powietrzu
Poluzowac sruby mocujgce ndg a nastepnie wysunga¢ nogi

Zdja¢ pas i zatozy¢ nowy

Zmontowa¢ TG zachowujac odwrotng do demontazu kolejnosc.

Instrukcja wymiany pasa TM_RP.

CoNO~WN=

Zdemontowac zawias zbiornika rozsiewacza perlitu

Unies¢ rozsiewacz i odstawic

Poluzowa¢ pas

Odkrecic¢ ptytki montazowe z naciggiem

Wyja¢ watek bierny transportera

Postawi¢ rame transportera na koztach tak, aby nogi zawisty w powietrzu
Poluzowac sruby mocujace ndg a nastepnie wysung¢ nogi

Zdjac¢ pas i zatozy¢ nowy

Zmontowa¢ M_RP zachowujgc odwrotng do demontazu kolejno$¢é.

Instrukcja wymiany pasa TM_NW

CoNO~WN=

10
1.

12.

Wyja¢ szuflady sciekowe

Poluzowac sruby mocujace tunel

Odtaczy¢ przewdd elastyczny od lancy i elektrozaworu
Zdemontowac pokrywe z lancag,

Wysuna¢ z ramy tunel nawadniajacy

Poluzowa¢ pas

Odkrecic¢ ptytki montazowe z naciggiem

Wyja¢ watek bierny transportera

Postawi¢ rame transportera na koztach tak, aby nogi zawisty w powietrzu
Poluzowac¢ sruby mocujgce ndg a nastepnie wysung¢ nogi

Zdjac¢ pas i zatozy¢ nowy

Zmontowa¢ M_RP zachowujgc odwrotng do demontazu kolejnos$¢.
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7.10.10.2. Wpymiana pasa listwowego

Pas listwowy urzadzenia napetniajgcego transportujacy i zageszczajacy substrat jest narazony na
wysokie zabrudzenie materig organiczng, duza wilgotnos¢ torfu i ciata state dostajace sie do
zbiornika razem z podtozem. Poniewaz pracuje w ekstremalnych warunkach ulega zuzyciu i co
kilka lat nalezy go wymienic.

Pas wyposazono w zamek btyskawiczny utatwiajgcy jego wymiane.

Instrukcja wymiany pasa listwowego

oukhwN~

S ©oeoN

0.

Oproznié zbiornik

Ustawi¢ pas w pozycji pozwalajacej na rozpiecie zamka

Odtaczyc linie od zasilania

Zdjac¢ ostony zbiornika urzadzenia napetniajgcego

Poluzowa¢ pas

Wyciagna¢ drut zszywajacy zamek. Jezeli nie jest to mozliwe z powodu zapieczenia
zamka rozcigé¢ pas nozem

Zatozy¢ nowy pas w taki sposodb, aby zamek pokazat sie w przestrzeni komory zgarniaka
Zapig¢ pas wprowadzajac drut zszywajgcy do zamka

Naciggna¢ pas

Zatozy¢ ostony.

7.10.10.3. Wymiana két zebatych przektadni urzadzenia napetniajagcego
Urzadzenie napetniajace posiada przektadnie, ktorej dwa cichobiezne kota zebate przenoszg
naped z motoreduktora na watek zgarniajacy. Zadaniem kot jest zmiana predkosci i odwrécenie
kierunku pracy watka zgarniajgcego. Dla zachowania cichobiezno$ci przektadni kota wykonano z
poliamidu PAG. Ulegajg one zuzyciu. Zaleca sie wymienic, kota co 10000 godzin pracy linii.

Instrukcja wymiany két zebatych przekladni urzadzenia napetniajacego

Nogoh~wdh =

Odtaczy¢ zasilanie linii

Zdemontowac ostone przektadni

Zdjac¢ zegery zabezpieczajace kota

Zdjac¢ kota i zatozy¢ nowe pamietajac o wpustach
Zatozy¢ zegery

Nasmarowac powierzchnie zebéw wazeling
ZatozyC i przykreci¢ ostone
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7.10.10.4. Wpymiana paska zebatego

Pasy zebaty mechanizmu podnoszenia jest zbrojony widknem szklanym i powinien pracowac
przez wiele lat.Jednak, ze na skutek dziatania niekorzystnych czynnikbw moze zaistnie¢ potrzeba
wymiany.

Instrukcja wymiany pasa zebatego

1. Podniesc¢ recznie prowadnice do najwyzszego potozenia i podstawi¢ np. klockiem
drewna. Czynnos$c¢ nalezy wykonac jednoczesnie dla obu prowadnic.

2. Zdjac¢ kotpaki slizgowe z $rub podnoszenia

3. Odkreci¢ sruby mocowania gérnych tabletek podnoszenia

4. Wykreci¢ tabletki

5. Poluzowaé¢ $ruby ustalajgce két zebatych paska

6. Odkreci¢ dolne tabletki podnoszenia

7. Zdjac pasek wysuwajac sruby podnoszenia i zatozyé nowy

8. Wsungé ponownie sruby podnoszenia

9. Nakreci¢ gorne i przykreci¢ dolne tabletki

10. Wypoziomowac jedng Srube podnoszenia wzgledem drugiej

11. Przykreci¢ tabletki nie naciggajac pasa

12. Ustawié kota zebate i wkrecic¢ sruby ustalajgce

13. Naciggna¢ symetrycznie pasek i dokreci¢ sruby mocujace tabletek gérnych i dolnych.

14. Zatozy¢ kotpaki slizgowe

15. Wkreci¢ korbg sruby mechanizmu podnoszenia i podeprze¢ prowadnice

16. Wyja¢ podparcie

17. Nasmarowac¢ $ruby podnoszenia i opusci¢ prowadnice

7.10.10.5. Instrukcja wymiany cewki elektrozaworu

Odkreci¢ srube mocujgca wtyczke ztgcza elektrycznego elektrozaworu.
Odkreci¢ srube mocujaca cewke

Zdjac cewke i zatozy¢ nowag,

Zmontowa¢ w odwrotnej kolejnosci.

PN~

7.10.10.6. Wymiana zarowki

1. Odkrecic srube w wieku reflektora
2. Otworzy¢ i wymieni¢ zarowke
3. Zamkna¢ wieko i przykreci¢ srube

7.10.10.7. Wymiana przekaznikéw

1. WypiaC przekaznik z gniazda
2. Wpiac¢ nowy przekaznik

7.10.11. Instrukcje w sprawie srodkéw ochronnych, jakie musi podja¢ uzytkownik (Srodki
ochrony indywidualnej).

A

———— 7o wzgledu na bezposredni dostep do poruszajacych sie paséw transportujgcych zabrania
sie obstugiwania linii ANT5 w fartuchu roboczym.Zalecang forma odziezy jako ochrony indywidualnej
jest kombinezon.
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7.10.12. Instrukcja odblokowania urzadzenia napetniajacego

Urzadzenie napetniajace do napetniania tac wykorzystuje substrat. Zdarza sie, ze wraz z substratem

do zbiornika dostanie sie przedmiot o wymiarach wiekszych niz szczelina podajnika. W tej sytuaciji

moze doj$¢ do zatrzymania urzadzenia napetniajacego lub uszkodzenia tylnej Sciany zbiornika

poprzez jej wygiecie. W pierwszym przypadku nalezy natychmiast zatrzymac linie by odblokowaé

urzadzenie i wykonaé nastepujgace czynnosci:

1. Wylaczy¢ zasilanie maszyny

2. Poluzowac $ruby mocujgce ostone kosza

3. Unies¢ ostone i wyjac blokujacy przedmiot. Mozna przy tym podnies¢ krecac pokrettem Sciane
tylng kosza

4. Nastepnie zmontowaé wszystko w odwrotnej kolejnosci.

W przypadku drugim nalezy wezwac serwis lub jezeli mozliwe jest wyprostowanie $ciany

wyprostowac i zmontowaé ponownie.

7.10.13. Instrukcja usuniecia tacy wciagnietej w urzadzenie napetniajace

Zdarza sie takze, ze na skutek nieprawidtowego dostosowania wysokosci listew prowadzacych w

potaczeniu z ztg, jakoscia tac( tace bardzo cienki poddajgace sie wysypywanemu substratowi), Taca

ulega zniszczeniu i zostaje wciggnieta przez urzadzenie napetniajgce do zbiornika blokujac jego

prawidiowe dziatanie.

W takim wypadku nalezy:

Odtaczy¢ maszyne od zasilania

Poluzowac sruby ostony zbiornika i podniesé jg

Poluzowac sruby ostony pasa listwowego (krata na Scianie tylnej zbiornika) i zdja¢ jq

Podnies¢ listwy prowadzace do gory wykorzystujac uktad podnoszenia

Usung¢ pozostate tace z transportera

Oprézni¢ w miare potrzeby zbiornik i odcigé wystajgca czesé tacy

Nastepnie wyjac¢ pozostatg pod zbiornikiem czesc¢ tacy

Zamontowac¢ ponownie ostony

Opusci¢ listwy prowadzace i dostosowaé wysokos¢ ponownie

0. Napeié zbiornik i wykonac¢ procedure uruchomienia podajac nowe tace tak dtugo, az pokazg sie
po drugiej stronie Urzgdzenia napetniajgcego.

SOoNooALON =

7.10.14. Instrukcja odblokowania rozsiewacza perlitu

Rozsiewacz perlitu podobnie jak urzadzenie napetniajgce jest narazony na blokade ze strony
zanieczyszczen dostajacych sie do zbiornika wraz z perlitem. Tu jednak procedura jest utrudniona,
poniewaz perlit pyli. Nalezy:

Whytaczy¢ zasilanie maszyny

Poluzowac $ruby ostony zbiornika i podnies¢ jg

W sposob ostrozny usungg perlit ze zbiornika.

Jezeli to konieczne odkreci¢ przestone dozownika na dnie zbiornika

Wyjac przedmiot

Nastepnie zmontowaé wszystko w odwrotnej kolejnosci i ostroznie wsypacé perlit.

oAM=

7.10.15. Usterki

1.

Brak zasilania — po wtgczeniu wytacznik gtdéwnego nie zapalajg sie kontrolki
Mimo podtgczonego zasilania nie mozna uruchomié linii

- Sprawdzi¢ stan wytgcznika awaryjnego

- Naciagnieta linka wytgcznika linkowego

-W przypadku uszkodzenia zgtosi¢ usterke do ANT POLSKA

Uruchamiajg sie wszystkie urzadzenia, nie uruchamia sie transporter gtéwny
Uszkodzone motoreduktory

-Wymieni¢ motoreduktor

Uszkodzony falownik linii

-Wymienic¢ falownik
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Usterke zgtosi¢ do ANT-Polska

Uruchomione urzadzenie napetniajgce nie rozpoczyna pracy

Duze ciato obce w komorze zasypowej podajnika torfu

-Usung¢ obcy przedmiot z komory

Uszkodzony pas listwowy

-Wymieni¢ pas

Zniszczone kota przektadni zebatej

-Wymieni¢ kofa

Uszkodzony wytgcznik

-Wymienié wylgcznik

Uszkodzony motoreduktor

-Wymieni¢ motoreduktor

Pas listwowy urzadzenia napetniajgcego puka w obudowe

-Za nisko opuszczona zasuwa urzadzenia napetniajgcego

-Uszkodzony pas listwowy

Pod urzadzeniem napetniajacym tace rozsuwajg sie

-Zniszczona oktadzina watka dociskowego lub Zle dostosowana linia do wysokos$ci tacy
-Usterke zgtosi¢ do ANT-Polska

Uruchomione rozsiewacz nie rozpoczyna pracy

Duze ciato obce w komorze rozsiewacza

-Usung¢ obcy przedmiot z komory, wysungé przestone, oczysci¢ kosz rozsiewacza
Uszkodzony wytgcznik

-Wymienié¢ wylgcznik

Uszkodzony motoreduktor

-Wymieni¢ motoreduktor

Uruchomione urzgdzenie nie pracuje prawidtowo, zatrzymuje sie wydajac wysokie piskliwe dzwieki
Uszkodzone tozysko

-Sprawdzi¢ tozyska, usterke zgtosi¢ do ANT-Polska

Uruchomiona linia nie pracuje prawidtowo przerywa prace, zatrzymuje sie, sg trudnosci z
uruchomieniem

-Uszkodzony przekaznik lub niedokrecony przewdd w instalacji

-Usterke zgtosi¢ do ANT-Polska

Pas transportujgcy zsuwa sie na jedng strone

Linia postawiona na nierbwnej powierzchni lub nieprawidtiowo naciagniety pas
-Przestawic¢ linie, prawidtowo naciggna¢ pas transportujacy, ponownie dostosowac stoliki podawania i
odbioru

Nie mozna dostosowac¢ prowadnic linii do wysokosci tacy

Uszkodzony pas zebaty podnoszenia lub zniszczona tabletka sruby trapezowej podnoszenia
-Wymieni¢ pas, lub srube z tabletka.

Mimo uruchomionej linii, transporter modutu nie porusza sie

-Zerwany fancuch przeniesienia napedu lub uszkodzone koto zebate.

Urzadzenie nie zamyka funkcji podlewania

Zablokowany lub zanieczyszczony elektrozawér

-Odblokowac¢ wymieni¢ cewke elektrozaworu lub caty elektrozawor
Nierobwnomierne podlewanie

Zanieczyszczone dysze i antykapacze

-oczys$cic zraszacze

Zdtawiony lub zanieczyszczony elektrozawor

-zwiekszy¢ przepustowos¢ elektrozaworu lub zaworu u zrédia

Zatamany lub zacisniety waz zasilajacy

- sprawdzi¢ utozenie weza

Sa trudnosci z przestawieniem linii, bardzo ciezko przemieszczaé urzadzenia
Zatarte piasty kot

-Wymienic¢ kota jezdne
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1. Pas listwowy urzadzenia napetniajagcego

2. Pas transmisyjny transportera gtéwnego

3

4

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

Specyfikacja czesci zamiennych

Okleina watka @100

Pas transmisyjny modutéw

Pas zebaty podnoszenia

Kofa przektadni zebatej
urzadzenia napetniajgcego
Motoreduktor rozsiewacza perlitu
Silnik

Reduktor
Motoreduktor napedu linii
Silnik

Reduktor

Motoreduktor urzadzenia napetniajagcego

Silnik

Reduktor

Przemiennik czestotliwosci 1-fazowy
Przemiennik czestotliwosci 1-fazowy
Przekaznik

Przekaznik

Przekaznik

Zasilacz

Zasilacz

Bezpiecznik

Whytaczniki kaset sterujgcych

Pilot zdalnego sterowania

Kasety sterujgce i awaryjne
Whytacznik krancowy-linkowy
Elektrozawor z cewkag

tozysko watkéw napedowych
tozysko watka ryflowanego

Kofa jezdne

Zaréwka os$wietlenia

Zaréwki podswietlenia wytacznikow

28.tancuszek przeniesienia napedu

Typ: 2R 15 0 F, kolor zielony

Dtugosci 900mmx450mm

zamykany na zszywki

klin w osi tasmy V10x6

progi: S20, dlugos¢ progu 450mm
rozstaw progéw 100mm
Typ: 2Rsg Ofs , kolor zielony

Dtugos¢ 4500 x 420 mm,

bezkoncowy (wulkanizowany)

Typ 2Rsg Ofs , kolor szary

Szerokos¢ oklejanej powierzchni 320mm
Typ;:2LRA/RX 4m-0 F, zielona
Szerokos¢; 1875 x 450mm

bezkoncowy
Synchroflex T5

Dtugos¢ 1160 x 16mm

wg dokumentacji wykonywane na zaméwienie

Dostepne w ANT-Polska

Typ: SKg 56-4A2 ~3 0,06KW / 14000b./min,
230/400V/50Hz
Typ: MRA 02/D3-11M2-12, n2-23,3, i-60 WE/B8

Typ: SKh 71-6B1 ~3 0,25KW /860 ob./min
230/400V/50Hz
Typ: MR 40/D3-19 M255, n2-29, i-31 WE/V6

Typ: SKh 80-4B1 ~3 0,75KW /14000b./min

230/400V/50Hz
Typ: MR 50/D3-20 M2-75, n2-93,3, i-15 WE/B8
Typ: LG-0,4KW
Typ: LG-0,8KW

Relpol Typ: R-15-2013-23-1024VT
OMRON Typ: MK3PN-5-S

FINDER Typ: 40 52 24VDC

MEAN WELL Typ: DR-120-24 5A
MEAN WELL Typ:DR-45-24 2A
LEGRAND Typ: C16

Spamel Typ : ST22

Giovenzana G&G Typ :P0O2.4

Spamel Typ: ST22K1 ,ST22K2, ST22K3

59

LOVATO REITER Typ: AC15/3A 400V, DC13 10A 24V

CEME Typ:ESM86 B6 DC24V
Typ: S 6004RS
Typ: S 6003RS
MET-SPOS Typ:
G4 JC10W /24V
2W 24V
2" 34 ogniwa

730125DB
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29. Dysze zraszaczy
Schemat instalacji elektrycznej
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10. Wycofanie z eksploatacji

E Utylizacja, ztomowanie maszyny polega na eliminacji niekorzystnego wptywu wycofanego z
eksploatacji sprzetu na srodowisko naturalne oraz zdrowie cztowieka. Linie ANT5 wykonano w catosci z
materiatow podlegajacych recyklingowi. Nalezy jg oddac¢ do punktu skupu surowcéw wtérnych
zajmujgcego sie ztomowaniem sprzetu elektrycznego. Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat
recyklingu niniejszego urzgdzenia nalezy skontaktowac sie z lokalnymi stuzbami oczyszczania lub z
przedstawicielem ANT-Polska Tomasz Rudnicki.
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11. Instrukcja BHP

Automatyczna linia napetniajgca do wysiewu nasion w tace wielokomoérkowe

ANTS
Instrukcja BHP

» Uwagi ogélne

1. Linia ANTS jest zaprojektowana do dtugotrwatej eksploatacji. Warunkiem jej niezawodnosci jest
obstuga zgodna z instrukcjg. Btgd w obstudze moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
uszkodzenie sprzetu. Nalezy uwaznie przeczytaé "Instrukcje Obstugi” i upewnic sie, ze wszystkie
podane zasady dotyczace obstugi linii ANT5 sg zrozumiate.

2. Naurzadzeniu i w instrukcji umieszczono informacje o niebezpieczenstwie zwigzanym z
uzytkowaniem linii. Kazde ostrzezenie o zagrozeniu jest poprzedzone symbolem graficznym oraz
jednym ze stéw:

Niebezpieczenstwo!
— ostrzega o mozliwosci odniesienia obrazen, a nawet $mierci lub powaznego uszkodzenia sprzetu,
jesli informacje nie zostang odpowiednio wykorzystane.
Uwaga!
- podaje uzyteczne informacje i uprzedza o potrzebie zachowania szczegolnej ostroznosci

3. Linie napetniajaca typu; ANT5 do wysiewu nasion moze obstugiwac¢ osoba petnoletnia, zaznajomiona
z dokumentacjg DTR, przeszkolona w zakresie zasad i przepiséw BHP, obowigzujacych przy
obstudze linii wysiewajacych.

4. Pracownik zobowigzany jest uzywacé przepisowg odziez roboczg

5. Ze wzgledu na wielkos¢ konstrukcji, linia ANT5 dostarczana jest w formie rozmontowanej. Montaz i
uruchomienie urzadzenia oraz przeszkolenie personelu obstugujgcego w zakresie obstugi i przepisow
BHP przeprowadza producent.

6. Linia napetniajgca typ ANTS przeznaczona jest do wysiewu nasion w tace wielokomorkowe w
systemie towarowym.

7. Urzadzenie powinno by¢ podtagczone do gniazda zasilajgcego z zerowaniem.
» Przed rozpoczeciem pracy

1.  Przed uruchomieniem ANT5 sprawdzi¢ stan urzadzenia, zwtaszcza:
- stan przewoddéw zasilajacych wtyczek i gniazd
- stan zamocowania oston
- wtadciwe ustawienie wylgcznikéw i potencjometrow
- prawidtowos¢ utozenia paséw transmisyjnych na watkach napedowych
- nacigg paséw
- stan wezy doprowadzajgcych wode oraz szczelnosé potgczen
Zapobiegnie to uszkodzeniu linii lub wypadkowi.

2. Upewni¢ sie czy uruchomienie linii nie spowoduje zagrozenia dla oséb przebywajacych na tym
stanowisku pracy lub w jego bezposrednim sgsiedztwie.

3. Upewnic sie czy wszystkie urzgdzenia pracujg prawidtowo:
- czy wylaczniki bezpieczenstwa zatrzymujg natychmiast linie
- czy sygnalizacja swietlna informuje o uruchamianych funkcjach linii.
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Zapewni¢ wiasciwg ilos¢ materiatéw do wykonania zadania (tace, torf, nasiona).
Nalezy zadba¢ o porzgdek w bezposrednim otoczeniu linii
» W trakcie pracy i po jej zakonczeniu
Do obstugi linii potrzebne sa trzy osoby: operator, oraz dwéch pomocnikéw.
Niebezpieczenstwo!

Nigdy nie obstuguj linii sam

Nigdy nie zezwalaj osobie bez wtasciwego przeszkolenia obstugiwac linii.
Po napetnieniu zbiornikéw: napetniacza torfem i siewnika nasionami
podac¢ tace testowq. Zsynchronizowac¢ przy pomocy potencjometrow poszczegoélne urzadzenia z
tempem transportera przenoszacego tace.
Przed przystapieniem do wysiewu nalezy przygotowa¢ miejsce na odebrane, zasiane tace.
Podczas siewu nalezy koncentrowac¢ catg swojg uwage na wykonywanych czynnosciach. Unikaé
kontaktu z obracajgcymi sie elementami urzadzenia ograniczajac czynnosci do podawania i odbioru
tac oraz kontrolowania siewnika i pulpitu sterowniczego.

Niebezpieczenstwo!

Nigdy nie wktadaé rgk w strefe pracy tasm transportujgcych oraz obracajacych sie elementéw. Moze

to by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Uwagal!
Pamietaj o wytacznikach bezpieczenstwa

Pracowac¢ z szybkoscig odpowiadajgcg naturalnemu rytmowi pracy.
Zaleca sie, aby czas pracy operatora miedzy przerwami nie byt dtuzszy niz dwie godziny.

Podczas pracy szczegolnie przy niskich predkosciach silniki nagrzewaja sie. Nalezy zachowac
ostroznos¢ i nie dotykac silnikdw motoreduktoréw, kiedy sg gorace.

Nalezy unika¢ gromadzenia odpadéw wokot urzadzenia.
Jezeli podczas pracy dojdzie do niekontrolowanego zatrzymania ktéregos z urzadzen
zainstalowanych na linii, linie nalezy natychmiast zatrzymac, odtaczy¢ od zasilania i usung¢

przyczyne.(Np. ciato obce w torfie moze uszkodzi¢ urzadzenie napetniajace)

Niebezpieczenstwo!
Nigdy nie wktadaj rgk do zbiornikdw urzadzen podczas pracy linii.

Nalezy tak sktadowa¢ materialy uzywane podczas pracy, aby nie stwarzaty zadnych zagrozen
wypadkowych.

W razie opuszczenia swojego stanowiska pracy operator zobowigzany jest zatrzymac obstugiwane
urzadzenie i tak zabezpieczyé¢, aby jego przypadkowe uruchomienie nie bytlo mozliwe.

Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ obstugiwana linie wytgcznikiem gtéwnym i odtaczy¢ ja od
zasilania.

Doktadnie oczyscic¢ stanowisko robocze. Nalezy dbaé o czysto$¢ urzadzenia zwlaszcza tasm
transportujgcych. Mozna umyé urzadzenie nie moczac jednak celowo silnikdw, skrzynki oraz panelu
sterujacego.

Upewni¢ sie czy pozostawione urzgdzenie nie stworzy zadnych zagrozen dla otoczenia.
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» Instrukcja bezpieczenstwa

Zabrania sie:
Podtaczania maszyny do gniazda pozbawionego zerowania
Dotykania obracajacych sie czesci maszyny
Trzymania rgk w poblizu pracujacych paséw transportujacych
Naprawiania urzadzenia podczas pracy
Korzystania z niesprawnej linii
Naprawy, smarowania czyszczenia urzadzenia bez wczesniejszego odigczenia zasilania
Dopuszczania do pracy na swoim stanowisku pracy oséb nieupowaznionych i nieprzeszkolonych
Usuwania znakéw zabezpieczajgcych

N>R~ WN =

> Remonty i konserwacje

1. Wszelkie modyfikacje na maszynie powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel ANT-
Polska. Pracownikowi obstugujacemu linie nie wolno tych czynnosci wykonywac.

2. Wszelkie prace serwisowe zwigzane z instalacjg elektryczng moze wykonywacé tylko osoba z
odpowiednimi kwalifikacjami.

3. Przy wykonywaniu czynnosci zwigzanych z naprawa, regulacjg czy konserwacjag
linia musi by¢ bezwzglednie zatrzymana i tak zabezpieczona, aby przypadkowe jej uruchomienie nie
byto mozliwe. Nalezy wywiesic tabliczke
» Uwaga remont linii, nie uruchamiaé.”

4. Wymiane paséw nalezy przeprowadzi¢ zawsze, gdy wykazujg zuzycie.
5. Przeglady urzadzenia i naprawy wykonujg przedstawiciele lub osoby upowaznione przez firme
ANT- Polska Tomasz Rudnicki.
» Naklejki ostrzegawcze i informacyjne
Naklejki informujg o potencjalnych zagrozeniach i mozliwosci odniesienia obrazen. Sg umieszczane w

miejscach niebezpiecznych na linii. Jezeli ulegng uszkodzeniu lub stang sie nieczytelne skontaktuj sie z ANT-
Polska w celu ich uzupetnienia.

URZADZENIE
ZDEJMOWANIA OSLON NAPRAWIANIA MOZE 0BSEUGIWAC
PODCZAS PRACY URZADZENIA URZADZENIA W RUCHU [l TYLKO 0S0BA UPRAWNIONA

/N

UWAGA! UWAGA ! UWAGA!
NIEBEZPIECZENSTWO WIEBEZFI ECTERSTWO WIRUJACE ELEMENTY

» Lista os6b zapoznanych z instrukcjg BHP przy obstudze linii ANTS
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WYTWORNIA MASZYN | URZADZEN

ANT - POLSKA Tomasz Rudnicki 96-321 Zabia Wola Zareby ul.Bazanta 15
ZAKLAD PRODUKCYJNY 96-321 Zabia Wola Kalen ul. Mszczonowska 36
Tel. 0502 270 983 tel./ fax. 046 858 90 07 www.siewniki.pl

NIP PL 951 177 01 69 REGON 750146674 ant@siewniki.pl

Konto: 28 8017 1012 0003 8319 2001 0028

DOKUMENT PRZEKAZANIA

Automatyczna linia napetniajgca do wysiewu nasion w tace wielokomérkowe

Typ/model ANTS
Nr serii  10/001

Odebrat maszyne
Wdniu......oooeveee w obecnosci wiasciciela przeszkolono operatora do obstugi linii ANT5 i dokonano
pierwszego uruchomienia i przekazano urzadzenie od eksploatacji.
Przedstawiciel ANT- Polska Osoba odpowiedzialna za eksploatacje linii ANT5

,Operator”
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WYTWORNIA MASZYN | URZADZEN

ANT - POLSKA Tomasz Rudnicki 96-321 Zabia Wola Zareby ul.Bazanta 15
ZAKELAD PRODUKCYJNY 96-321 Zabia Wola Kalen ul. Mszczonowska 36
Tel. 0502 270 983 tel./ fax. 046 858 90 07 www.siewniki.pl

NIP PL 951 177 01 69 REGON 750146674 ant@siewniki.pl

Konto: 28 8017 1012 0003 8319 2001 0028

KARTA GWARANCYJNA

Nazwa wyrobu: Automatyczna linia napetniajgca do wysiewu nasion

Typ/model : ANTS
Numer fabryczny : 001
Rok produkcji : 2010

Warunki gwaranciji:

1.
2.

10.
1.
12.
13.
14.

15.
16.

Okres gwaranc;ji dla uzytkownika obejmuje 12 miesiecy od daty zakupu.

ANT POLSKA zapewnia serwis gwarancyjny oferowanych wyrobdw na terenie kraju. Serwis gwarancyjny obejmuje usuniecie
wad wyrobdw przez ich naprawe.

Warunkiem uznania reklamacji jest dostarczenie reklamowanego wyrobu do producenta wraz z opisem rodzaju uszkodzenia
lub wady oraz wazng kartg gwarancyjng.

Firma ANT-POLSKA zastrzega sobie prawo do wyboru firmy przewozowe;.
W przypadku uznania reklamacji okres gwarancyjny przediuzony jest o czas naprawy.

ANT POLSKA gwarantuje Panstwu, ze wyrob jest nalezytej, jakosci i spetnia wtasciwosci okreslone w jego DOKUMENTACJI
TECHNICZNO- RUCHOWEJ.

ANT POLSKA gwarantuje Panstwu poprawnos¢ dziatania urzadzenia pod warunkiem stosowania si¢ do zalecen
zamieszczonych w INSTRUKCJI OBStUGI.

Gwarancja wygasa, gdy:

. Uzytkownik nie zastosowat sie do zalecen INSTRUKCJI OBSLUGI

. Urzadzenie zostato uszkodzone mechanicznie

. Dokonywano modernizacji konstrukcyjnych bez udziatu producenta

. Dokonano wymiany czes$ci na nietypowe

. Dokonano napraw bez nadzoru producenta
Producent nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane eksploatacjg niezgodng z przeznaczeniem.
Gwarancjg nie sg objete czesci szybko zuzywajace sie np. zaréwki, bezpieczniki, pasy transmisyjne.
Sposéb naprawy ustala gwarant
Jezeli uszkodzenie wyrobu wynika z winy producenta, gwarancja obejmuje bezptatng naprawe produktu.
W przypadku nie uznania reklamacji koszty wynikte z jej obstugi ponosi reklamujacy.

Wady lub uszkodzenia wyrobu ujawnione w okresie gwarancji bedg usuniete w terminie 14 dni od daty zgtoszenia. Jednakze
usunigcie wady dotyczacej czesci pochodzacych z importu lub czesci innych producentéw niz ANT POLSKA nastgpi w terminie
6 tygodni od daty zgtoszenia.

Producent dokonuje réwniez napraw pogwarancyjnych.

Okres gwaranc;ji dla uzytkownika wyrobu po naprawie pogwarancyjnej (odptatnej) wynosi 3 miesigce od daty dokonania
naprawy.

Data sprzedazy




